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UNIDELTA quality
the service of LI

Since 1973  UNIDELTA  has
researched, tested and developed
innovative systemic solutions for
quality plumbing — technological
items made of high-tech plastic
materials enabling the business
fo grow whilst safeguarding the
environment,

This is why UNIDELTA PIPES and
FITIINGS have always been
considered true groundbreakers
in simplifying and improving the
standard of living.

Now 20 years later, the UNIDELTA
COMPRESSION FITTING boasts a
degree of quality and reliability
that is renowned at a global level.

UNIDELTA  COMPRESSION  FITTING:
QUICK-EASY-SAFE connections
guaranteed.

IDELTA Qualitat i ectBo UNIDELT
ienste des LEBE cnyx6e XKU3HU

Seit 1973 entwickelt-prft-
realisiert  UNIDELTA  innovative
Systemibsungen fdr  hochwertige
Installationen:

technische Produkte Qus
modernsten Kunststoffen machen
es moglich das Geschdft wachsen
zZu lassen, jedoch immer mit der
Rucksicht auf die Umwelt.

Aus diesem Grund werden ROHRE
und FITTINGS von UNIDELTA seit
Jeher als bahnbrechende Produkte
angesehen, die das Leben
vereinfachen und verbessern.

20 Jahre nach seinem Entstehen
ist der PRESSFITTING von UNIDELTA
durch  seine  Qualitar  und
Zuverlassigkeit  heute  weltweit
anerkannt.

UNIDELTA
Garantie

PRESSFITTING: Die
einer ~ SCHNELLEN-

EINFACHEN-SICHEREN Verbindung.

¢ 1973 unidelta o0b6gymbiBeET-
npobyeT-ocyuwecTtBngaerT
nepenoBble CUCTEMHbIE peELLEHMS
ONA  KadeCTBEHHOW rMapaBnvKu:
camble HacTosiLLMe TEXHOMOMMU,
peanv3oBaHHble K3 MNepenoBbiX
nnacTu4ecKmx MaTepuanos,
KOTOpble rapaHTUpylT pasBuTue
npy OGepexHOM OTHOWEHUN K
OKpy>XatoLen cpeae.

noatomy TpyObl M MEepPexonHuKK
unidelta yxe p[gaBHO cuuTaloTCA
n3genuaMmu-nepBonpoxoguamu,
KOTOpble YMpOLLaT M ynydwawT
HaLLy >XU3Hb.

20 net nocre cBOEro NosiBreHns
KOMMPECCOPHbI NepexogHuK uni-
delta nonb3yetrca cnaeomn(corr.)
KayeCTBEHHOTO 1 HaA&XHoro
nsgenus, NPU3HaHHOTO Ha
MUPOBOM YPOBHE.
KOMMPECCOPHbIM NepexogHuK uni-
delta: aTO0 rapaHTMsi GbICTpOro-
NPOCTOrO-HaAEXHOTO COEANHEHNS.
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PP-B Polypropylene copolymer PP-B Kopolymer-Polypropylen PP-B CononvMepHbIn NOAMNPONuUneH

POM  Acetdlic resin POM  Acetalharz POM  AuetanbHasi cMona

NBR Nitrile rubber NBR  Nitrilkautschuk NBR HuTtpunoBas pesvHa

PEBD Low density polyethylene PEBD  Niederdruck-Polyathylen PEBD  MonuatuneH HX3KOW NAOTHOCTU

PEHD  High density polyethylene PEAD  Hochdruck-Polydthylen PEAD  TMonuatuneH BbICOKOW MAOTHOCTU

DN Nominal diameter DN Nominaldurchmesser DN HoMUHanbHbIV guameTp

PN Nominal pressure PN Nominaldruck PN HomMmuHanbHOe gaBneHne

PFA Allowable operating pressure PFA Zulassiger Betriebsdruck (EN80OS): PFA [Honyctumoe npounssoanmoe
(EN805): Maximum hydrostatic maximaler hydrostatischer Druck, nasnexune (EN805):
pressure that a component can dem eine Komponente w&hrend MakcumanbeHoe ruapocTaTnyeckoe
withstand during continuous des Dauerbetriebs standhalten AaBreHune, KOTopoe Kak oTAenbHO
operation kann. B3ATbIA KOMMOHEHT, MOXET

BblAepXaTb B TEYEHNN NOCTOSHHON
paboThbl.

d.d, Coupling diameters [mm] d, d, Paarungsadurchmesser [mm] d, d, [Ovawvertpbl coeanHeHus [Mm]

G Nominal threading [in] G Nominalgewinde [in] G HomuHanbHas pesbba [BH]

B, C B, C B, C

D E . . . D, E " D E

FH Fitting dimensions [mm] EH FittingmaBe [mm] FH Pa3mepbl nepexoaHuka [Mm]

I L L I L

n Number of holes or bolts n Anzahl der Lbcher oder Schrau- n KonnyecTtBo oTBEpCTUIA UNn

ben

oontoB
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Unidelta compression fittings and
clamp saddles are designed spe-
cifically for connecting polyethyle-
ne pipes with an outside diameter
of 16-110 mm (135 mm for clamp
saddles). They are fully compati-
ble with all PELD, PEHD, PE40, PE8O
and PE100 pipes complying with
EN 12201, ISO 4427, 1SO 14236,
ISO 13460, DIN 8074. They are
normally used to convey drinking
water and fluids at pressures up 1o
16 bar for generic applications.
The quality of the materials used
makes these fittings resistant fo
etching by numerous chemical
substances (see Chemical Resi-
stance Specification charts) and
to UV-rays.

The Unidelta Universal Fitting can
be used to connect systems using
PE metric piping with existing pipes
made of any material, with with
external diameters of 15-34 mm.

STANDARDS

Fittings and saddles

Die  Klemmverbindungen und
Anbohrschellen  von  Unidelta
wurden speziell fur die Verbindung
von Polyathylenrohren mit
AuBendurchchmessern  zwischen
16mm und 110mm (125mm far
Anbohrschellen) entwickelt, und
sind mit allen nach den Normen
EN 12201, ISO 4427, ISO 14236,
ISO 13460, DIN 8074 gefertigten
Rohren aqus PELD, PEHD, PEA40,
PESO, PE100 kompatibel. Sie
werden normalerweise fur die
Beforderung von Trinkwasser und
Flussigkeiten mit einem Druck von
bis zu 16 bar und fdr allgemeine
Anwendungen eingesefzt. Dank
der Eigenschaften ihrer Werkstoffe
sind die Fittings gegen den
Angriff - zahlreicher chemischer
Substanzen (siehe Kapitel:
Chemische Besténdigkeit) und
gegen UV-Strahlen bestandig.
Mithilfe des Universalfittings von
Unidelta  kbnnen  Rohrsysterme
aus metrischem PE mif bereifs
existierendenRohrenausjeglichem
Material und AuBendurchmessern
zwischen 15 mm und 34 mm
verbunden werden.

Fittings und Anbohrschellen

KomnpeccopHble nepexoaHVKN
N 3axvMmHble XxomyTbl Unidelta
3TO creumanbHble u3genus ans
coeauHeHns Tpyob 13 nonuatuneHa
C BHELUHVM gnaMeTpoM oT 16MM 1
0o 110mm (125Mm onst 3aKUMHbIX
XOoMyTOB). OHU COBMECTMMbI CO
BCEMU Tpybamu M3 MonuaTuneHa
HU3KOWN MAOTHOCTH, PEAD,
nonuatuneHa40, nonunatuneHasdo,
nonnatuneHa100 n peanM3oBaHHbI
COornacHo HOPMaTUBHbIM
TpeboBaHnsm EN 12201, ISO
4427, 1SO 14236, 1ISO 13460, DIN
8074. OBbIYHO MCNOMb3yTCA ANs
TPaHCNOPTUPOBKN NUTLEBOW BOAbI
W XKMOKOCTU oA AaBfHEHWEM
go 16 6Gap Ans  pasnuyHbiX
uenen. bnarogaps matepuanam
M3 KOTOPbIX OHU W3rOTOBIIEHHI,
nepexogHvkn obrnagaroT BbICOKOW
COMPOTMBASEMOCTbLHO K pa3nuyHbIM
XUMWYECKMM BELLECTBaM (CMOTPH
rnaBy XvMu4yeckasi NpOYHOCTb) U
yCTON4YMBbI K ny4am YO.

C nomowpbl  yHMBEpPCansHOro
nepexogHuka Unidelta  moxHO
COeVHATb YCTaHOBKU n3
METPUYECKUX  MOSNUITUIIEHOBbIX

Tpy6 C yXe yCTaHOBMEHHbIMU
Tpy6amm 13 nobbix MaTepmanos c
BHELUHWUM AMaMeTpoM oT 15 MM 1
00 34 mm.

" B zzvesvorven ] FECHINKu HA HoPMATUBEIN

KoMnpeccopHble nepexoaHuKu
M 32KUMHbIe XOMYThbI

Complying with UNI 9561, UNI
9562, DIN 8076-3, ISO 14236, I1SO
13460.

Threads

GemdaB den Normen UNI 9561,
UNI 9562, DIN 8076-3, ISO 14236,
ISO 13460.

Gewinde

CootBeTtcTByOT HOPMaTUBHbIM
TpeboBaHuam UNI 9561, UNI
9562, DIN 8076-3, ISO 14236, ISO
13460.

pe3bba

Complying with ISO7/1, DIN 2999,
BS 21

Flanges

GemdaB den Normen ISO7/1, DIN
2999, BS 21

Flansche

CootBeTcTBYET HOPMaTUBHbIM
TpebosaHuam 1SO7/1, DIN 2999,
BS 21

c¢hnaHey

Complying with UNI 2278, DIN
8063

GemdaB den Normen UNI 2278,
DIN 8063

CootBeTcTBYET HOPMaTUBHbIM
TpeboBaHuam UNI 2278, DIN 8063
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Unidelta fittings have been tested
and approved by all the leading
certification agencies, including
DVGW (D), KIWA (NL), lIP (I), WRAS
(GB), ETA (DK), ITC (CZ), TIN (PL),
JASWIC (ZA), SWEDENCERT (SWE),
TSUS (SUK), and OVF (HUN) and
others.

Unidelta quality system is UNI EN
ISO 9001:2000 certified.

!. : B )& |

Die Unidelta Fittings sind
von den bedeutendsten
Zertifizierungsstellen getestet und
zugelassen, u.a. von DVGW (D),
KIWA (NL), lIP (), WRAS (GB), ETA
(DK), ITC (CZ), TIN (PL), JASWIC (ZA),
SWEDENCERT (SWE), TSUS (SUK), OVF
(HUN).

Das Unidelta  Qualitdtssystem
ist nach UNI EN ISO 9001:2000
zertifiziert,

MepexogHukn  Unidelta  Obinn
NMpOTECTUPOBaHbl U  OA0GpPEHbI
OCHOBHbIMU WNHCTUTYTamu

cepTucmkauumn, cpeaum KoTopbIX:
DVGW (D), KIWA (NL), IIP (1),
WRAS (GB), ETA (DK), ITC (CZ),
TIN (PL ), JASWIC (ZA), SWE-
DENCERT (SWE), TSUS (SUK),
OVF (HUN), u gpyrue.

Cuctema KayecTBa Unidelta

ceptnduumposaHa UNI EN SO
9001:2000.

SAUDI ARABIA BULGARIA DENMARK
GERMANY UNITED KINGDOM [TALY
» s A
kKiwa N——]
HOLLAND POLAND CZECH REPUBLIC
o o
RUSSIA SLOVAKIA SOUTH AFRICA
BTION, ST
F w9
38 8
SWEDEN HUNGARY UKRAINE
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Fittings and clamp saddles are not
suitable for use with hot water for
the limits dictated by the use of
polyethylene pipes.

Maximum operating temperatures
refer to the use of polyethylene pi-
pes; it is therefore necessary 1o re-
fer to the regulations applicable in
the country of use. The fittings and
clamp saddles can withstand tem-
peratures below 0°C. The table be-
low shows the maximum operating
pressure during continuous opera-
fion (PFA) with changes in tempe-
rature if the liquid conveyed is wa-
ter, in compliance with EN 805, EN
12201 and ISO 13761. For values
falling within the set range, a linear
interpolation can be obtained.

Die Fittings und Anbohrschellen
sind nicht fur den Gebrauch mit
Warmwasser geeignet, da ihre
Verwendung auf die Anwendun-
gsgebiete von Polydthylenrohren
beschrankt ist. Die maximalen Be-
friebstemperaturen sind die, die
fur den Gebrauch von Polyathy-
lenrohren  vorgesehen sind.  Es
muss daher auf die im betreffen-
den Land geltenden Vorschriffen
Bezug genommen werden. Die
Fittings und Anbohrschellen hal-
ten Temperaturen unter 0°C stand.
In nachstehender Tabelle ist der
maoximal  zuldssige Betriebsdruck
im Dauerbetrieb (PFA) bei Ande-
rung der Temperatur aufgefuhrt,
wenn es sich bei der befbrderten
Flussigkeit um Wasser gemaB den
Normen EN 805, EN 12201 und ISO
13761 handelt. Bei Werten im Be-
reich der angegebenen Parame-
ter kann eine lineare Interpolation
durchgefuhrt werden.

[MepexogHUKM N 3aXKMMHbIE XOMYThI,
He NoaxoasaT ANs MCNOMb30BaHMWs C
rops4er Bogom, TakkakorpaHuyeHbl
obrnactamu npumeHeHust Tpyo u3
nonuaTuneHa. MakcrmarnbHble
pabouve Temneparypbl, SBMASOTCA
MaKcUmarnbHbIMU pabo4rmm
TemnepaTypaMy nonmaTUNIEHOBbIX
Tpy6, M nosTomy Heobxoaumo
obpatnteCs K HOpPMaTMBHbIM
TpeboBaHMsAM cobCcTBEHHON
CTtpaHbl. MepexogHuKNn n
3aXKUMHbI€ XOMYTbl BbIAEPXUBAKOT
TemnepaTtypbl  Hwke 0°C. B
HWKeNnpBeaEHHOM Tabnuue
yKasaHo MaKcumMarnbHO
gonyctumoe pabovee [aaBneHue
npu noctosHHon pabote (PFA) B
3aBMCMMOCTM OT Temneparypbl, B
TOM cny4ae, ecnv nepeHocumas
XMOKOCTb COOTBETCTBYET HOpMam
EN 805, EN 12201 e ISO 13761.
[Ons  3HadYeHUn B3ATbIX Mexay
yKa3aHHbIMW, MOXHO MpPOU3BECTU
NMHENHYI0 MHTEPNONSALMIO.

| Operating T[°C] | =20 | 25 | 0 | 35 | a0 | 45

PFA [oar]
PFA [oar]

16 14.9 13.9 12.8
10 9.3 8.7 8

11.8 10.8
7.4 6.7

SUNDHEITSTECHNISC
. HEALTH STANDARDS . . VORSCHRIFTEN . .VITAPHbIE I'IPELIIWICA.

Unidelta fittings and clamp saddles
comply with the regulations on the
conveyance of drinking water and
fluids for human consumption, in
accordance with the regulatfions
applicable in ltaly and numerous
other countries.
Ministerial Decree no.
06/04/2004.

174 of

Die Unidelta Fittings und Anbohr-
schellen erflllen die Vorschriften
fUr die Befbrderung von Trinkwas-
ser und Lebensmittelflissigkeiten
entsprechend den in ltalien und in
zahlreichen anderen Landem gel-
fenden Vorschriften.
Ministerialerlass Nr.174
06.04.2004.

vom

MepexogHukn n xomyTbl Unidel-
ta cooTBeTCTBYIOT HOpPMAaTVBHbLIM
TpeboBaHuaM Ans.
TpaHcnopTUpoBKA NTbLEBOK BOAbI
N NULWEBBIX XWOKOCTEN COrMacHo
npegnucaHnsaM, OeWCTBYOLWMM B
WTtanum n B gpyrmx cTpaHax.
MwuHuctepcknin gekpet n.174 del
06/04/2004.
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All Unidelta fittings undergo tensile
strength tests with the loads shown
in the table below, in compliance
with the strictest standards and re-
gulations.

PIPE PE100 - PN16
| @mml | FIN__| _Fkdf
16 833 85

20
25
32
40
50
63
75
90
110

In Ubereinstimmung mit den stren-
gsten Rechtsvorschriffen unterzieht
Unidelta seine Fittings Zugfestigkei-
fsversuchen mit den in der nach-
stfehenden Tabelle angegebenen
Lasten.

1225 125
1774 181
2950 301
4557 465
7076 722
11250 1148
156719 1604
22736 2320
33898 3459

Unidelta
NepeXoaHNKN

noasepraet cBou
UCMbITAaHUAM  Ha
TAry C rpy3amu, YyKasaHHbIMM
B Hwkecnegywowen Tabnuue,
creflysl ykasaHusiM camblX CTPOrmx
HOPMaTMBHbIX TPpeGoBaHUIA.

A

FEM Analysis — Distribution of the stresses in the universal fitting ring nut are subjected to combined tensile stresses and pressure
FEM-Analysen — Kréfteverteilung in der Nutmutter des Universalfittings, das kombinierten Zug- und Druckkréften ausgesetzt wird
Ananusbl FEM — PacnpeneneHnune Harpy3ku B o6orime YHuBepcanbHoro MNepexogHuka, NoABEPKEHHOTO NepeMeHHOoN Harpyske TSrv U AaBrneHns




@RHDELTA

PRESSURE RATING...

Pressure rating in a mechanical fit-
ting depends on the type of gasket
used and the pressure the fitting is
able to withstand when installed
on the contact surfaces between
the gasket itself, the pipe and fit-
fing body.

FTMOPABJTMYECKASA
lRAULISCHE DICHTIGK' lEnPOHMLIAEMOCTb..

Die hydraulische Dichfigkeit in ei-
nem mechanischen Fitting ist von
dem verwendeten Dichtungstyp
und von dem Druck, den der in-
stallierte Fitting auf die Konfaki-
flachen zwischen der Dichtung,
dem Rohr und dem Fittingk&rper
ausuben kann, abhdngig.

rmgpasnnyeckas
HenpoHMnLUaemMoCTb MeXaHN4eCKoro
nepexogHnka 3aBUCUT OT TunNa

NCMOMb3YeMON  YNITOTHUTESTbHON
npoknagku W OT [daeBneHus,
KoTOpoe YCTaHOBIEHHbIN

nepexoaHuk, MOXeT NpousBoauTb
Ha cornpukacaemble MOBEPXHOCTU
MEeXy TOW e Npoknagkown, Tpybom
N KOPMYyCOM NepexoaHuKa.

1. Nut / Nutmutter | O6oiima

2. Clamping ring / Falzring | ®anbLeBanbHoe KonbLo
3. Bush ring / Hiilse / Brynka

4. Rubber gasket / Dichtung / Npoknagka

5. Body / Kérper | Kopnyc

Pressure rating of the Unidelta fitting range 16 to 63mm
Hydraulische Dichtigkeit des Unidelta Fittings mit Durchmessern zwischen 16 und 63mm
Mmopaenuyeckas HenpoHuLaemocTb nepexogHunka Unidelta ¢ gnametppom ot 16 1 go 63 mm

In the study and development of its
fittings, Unidelta has tested different
solutions under the most arduous
conditions at which the fittings can
e subjected during operation to
check the status of the pipe to
be joined (circumference undersi-
zing) and the load applied. In fact,
a fitting installed in a system can
be subjected to stress due to con-
finuous variable pressure cycles,
overpressure due to disturbances
such as water hammer, external
pressures in excess 1o the system's
internal pressure, fensile stresses,
flexibility and other loads.

A system is generally expected to
last several years and the fittings
must guarantee consistent perfor-
mance over the life of the fitting.
Tests have revealed that the type
of gasket guaranteeing the best
performance in all possible cases
is the O-ring seal with toroidal geo-
metry (an O-ring seal is normally
used in mechanical applications).

Unidelta hat bei der Planung und
Entwicklung seiner Fittings diverse
LAsungen unter den schwierigsten
Bedingungen geprlift, denen die
FittingswdahrendihrerBetriebsdauer
sowohl in Bezug auf den Zustand
des zu verbindenden Rohrs
(Ovalisierung,  Unferbemessung)
als auch in Bezug auf die
angewendetelLastentgegentreten
kénnen. Ein in einer Anlage
eingebauter Fitting kann u.a. durch
Dauerzyklen mit unterschiedlichen
Druckwerten, durch Uberdrucke,
die auf Stérungen wie DruckstéBe
hervorgerufen  werden, durch
externe Drlicke, die hoher sind,
als der Druck in der Anlage, sowie
durch Zugkrdffe und Druckabfélle
belastet werden.

Da normalerweise ein langjahriger
Betrieb der Anlage vorausgesetzt
wird, mussen die Fiftings auch
langfristig  konstante  Leistungen
garantieren kGnnen.

Aus den durchgefuhrten Unter-
suchungen geht hervor, dass der
Dichtungstyp, der in allen mogli-
chen Fdllen die besten Leistungen
garantiert, der toroidférmige O-
Ring ist (nicht durch Zufall ist der
O-Ring die Dichtung, die ubliche-
rweise bei mechanischen Anwen-
dungen verwendet wird).

Unidelta npu paspabotke u
pas3BuTuM CBOUX NEPEXOLHMKOB,
cMmorna npoBepUTbPa3NUYHbIe
peleHnan B CaMblX TSDKEMbIX
YCNoBUSX, KOTOPbIM MOryT ObiTb
NoABEpPrHyTbl  NepexogHukn, B
TeyeHun paboyero nepuoga kak u
COCTOSIHWE nofkntoyaemon Tpy6bbl
oBanu3auus,pasmep MeHbLLEe
HOMMHAaIbHOro 1 ocyLlecTBNAemas
Harpy3ka. Tak Kak nepexogHuK,
NCnonb3yeMblli BYCTaHOBKE, MOXET
OblTb  NOABEPXXEH MOCTOSIHHBIM
LMKnamM nepemMeHHOro AaBreHus,
nepeHarpyske, BbI3BaHHbIE TakMMu
nomexamum Kak ruapaBrmyeckuni
yaap, BHElLHee JaBneHue,
npeBbllLatoLLee BHYTpeHHee
[aBrneHve YCTaHOBKW, TdArosasi
Harpyska, nu3rmb n MHorue gpyrue.
O6bI4HO npegycmarpusaetcs,
YTO  SKCMMyTaLMOHHbLIN CpOK
YCTaHOBK/ AMNUTCA MHOrO feT, ”
NO3TOMY MNEPEXOAHUKN  OOIMKHbI
rapaHTMpoBaTb NOCTOSIHHbIE
3KCMnyaTauMOHHblE KavecTBa Ha
[onrui nepuoa.

Mo utoram nponsBeaEéHHbIX TECTOB
BbISICHUMOCb, 4YTO  MNpOKMajka,
KOTOpas rapaHTupyeT nydwme
aKCnnyaTtauusnHHble KavecTBa, BO
BCEX BO3MOXHbIX Cry4vasix, 3TO
TopouganbHasa  npokrnagka O-
Ring (He cnyyanHo I'O-Ring aTo
npoknagka, kotopass  OObIYHO
UCMoNb3yeTcsl B MexaHU4ecKom
obnactu).



A)NIDELTA

...r’MAOPABJTMYECKASA

EMPOHULAEMOCTb..

...PRESSURE RATING... . .DRAULISCHE DICHTIGK.

« O’ring with toroidal geometry
* Toroidférmige O’ring
» O-Ring UNIDELTA

In order to ensure the highest de-
gree of safety at all times, it is im-
portant that the gasket compres-
sion is not linked to ring nut torque,
otherwise this would cause the risk
of leaks due to incorrect torque
of the fitfing or release of the ring
nut when subjected to pressure
cycles.

Unidelta fittings are equipped with
an O-Ring seal placed firmly in a
cylindrical seat and do not require
any compression rings.

1o (1b) (¢ 2 3

» The ring nut (1a), the clamping ring
(1b) and the double bushing (1c) are
combined as a single element.

» Die Nutmutter (1a), der Falzring (1b)
und die Doppelhlilse (1c) sind in einem
einzigen Element vereint.

« O6ovma (1a), danbueBansHoe
konbuo (1b) n gBoviHas BTynka (1c)
06beanHeHbl B 4UHBINA ANIEMEHT.

Um langfristig eine erhdhte  Si-
cherheit zu gewahrleisten, ist es
wichtig, dass die Kompression der
Dichtung nicht von der Spannkraft
der Nutmufter beeinflusst wird,
da sonst Gefahren einer Leckage
bestinden, die durch eine fehle-
rhafte Spannung des Fiffings oder
durch eine Lockerung der den
Druckzyklen ausgesetfzten Nutmut-
ter hervorgerufen wird.

Die Unidelta Fittings sind mit O-Rin-
gen ausgestattet, die auf sichere
Weise in einem zylinderférmigen
Sifz untergebracht sind und keine
Druckringe bendtigen.

* When screwing on the ring nut (1a),
the gasket (2) is pushed firmly into its
seat (the bushing must not compress
the gasket to ensure the operation of
the O-ring seal).

* Durch Festschrauben der Nutmutter
(1a) wird die Dichtung (2) auf sichere
Weise in ihren Sitz geschoben (Um
die Funktionstiichtigkeit des O-Rings
aufrechtzuerhalten, darf die Hiilse die
Dichtung nicht komprimieren).

. Mpukpy4ymsas obormy (1a)
YNNOTHUTENbHAsA npoknazgka (2)
BXOOUT B CBO& MECTOMNONOXeHne

OOMKHbIM 06pasom (BTyrka He AormKHa
HafjaBnuBaTb Ha NpPOKNagky Ang
coxpaHeHus yHKumMoHanbHocTn O-
Ring).

Onsa rapaHTMM BbICOKOW CTeneHu
BesonacHocTK BO BPEMEHU
OYeHb BaXHO, YTO KOMMpeccusi
YMNOTHUTENbHON MPOKMagKM He
COOTBETCTBYET CWUre CKpenneHns
060WMbI, BOBpPaTHOM CriyHae MOXeT
BbI3BaThb PUCK YTEYKM, BbI3BAHHbIN
HEKOPPEKTHBLIM CKpEnneHnem unm
06oNMOVi MoABEPXKEHHOW LMKiam
OaBreHuns.

MepexogHukm Unidelta ncnonsaytot
YMNOTHUTENbBHYO MPOKNaaKy Tuna
O-Ring TOYHO yCTaHOBMEHHYyO B

UMNUHAPUYECKOM THe3ge W He
HY)XOAlTCs B KOMMPECCUOHbIX
KonbLax.

<=

* When tensile stress is applied, the
clamping ring forces into the ring nut
taper to ensure tightness.

 Bei Zugkraft zwéngt sich der Falzring
in den Konus der Nutmutter und sichert
ihre Dichtigkeit.

. B cny4vae CUNoBou Taru,
hanbLeBanbHOe KOMNbLIO BKITMHNBAETCS
B KOHYCHOCTb 060lMbI, obecnevmBas
HEMPOHNLLAEMOCTb.

Water tightness of the fitting type DELT-ONE & 75, 90, 110mm
Hydraulische Dichtigkeit des Fittings DELT-ONE @ 75, 90, 110mm
MmppoBnuyeckas HenpoHuuaemocTb nepexogHuka Tuna DELT-ONE @ 75, 90, 110 mm
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. ...PRESSURE RATING . .DRAULISCHE DICHTI'

For fitings diameter 75, 90 and
110mm, the DELT-ONE system has
bbeen developed to provide a ring
nut, a clamping ring and the bu-
shing joined together to form a
single component. The gasket is
used is always the O-Ring type, like
the classic model. This makes the
assembly of the fitting extremely
quick and easy, without affecting
the safety features of the gasket
(figure above).

FUr die Fittings mit Durchmessermn
75, 90 und 110mm wurde das
DELT-ONE-System entwickelt, bei
dem die Nutmutter, der Falzring
und die Hulse eine einzige Kom-
ponente bilden. Wie auch beim
klassischen Modell handelt es sich
bei der verwendeten Dichtung um
einen O-Ring.

Auf diese Weise erweist sich die
Montage des Fittings als Uberaus
einfach und schnell ohne Beein-
frdchtigung der Sicherheitseigen-
schaften der Dichtung (siehe obi-
ge Abbildung).

* The ring nut (1a), the
clamping ring (1b) and the
double bushing (1c) are
joined in a single element
to facilitate assembly of the
fitting onto the pipe.

Falzring  (1b) und die
Doppelhtilse (1c) bilden ein
einziges Element, um die

dem Rohr zu vereinfachen.

*Oborima (1a),
danbLeBansHoe KOnbLO
(1b) n pBoviHasi BTynKa (1c)
obbeallHeHbl B eguHbIn
anemMeHT Ans obneryeHns
YCTaHOBKM MepexodHuka Ha

TpyOy.

DELT-ONE system for 75, 90, 110mm @ fittings
DELT-ONE-System fiir Fittings @ 75, 90, 110mm

» Die Nutmutter (1a), der

Montage des Fittings auf

...T’MAOPABITMYECKASA

EMPOHULIAEMOCT

[ns nepexogHKoB gnameTpom 75,
90 1 110 mm Gbina paspaboTtaHa
cuctema DeltOne B kOTOpPOM
oborima, ghanbLeBanbHoe
KOMUO W BTYNKa, OObEOEHEHHBbI,
ans obpasoBaHus €aNHOro
KoMnoHeHTa. Kak n B knAccmnyeckom

Moaenu ncnonb3yeTCAH
yNnoTHUTENbHas npoknagka - O-
Ring.

Takum obpasom, yCTaHOBKa

nepexogHuKka sIBMsieTcsl 0CO6EHHO
NpoOCTON 1 BbicTpon, He NpudllHas
npwv aTom yLiepb xapakrepucTmkam
6Ge3onacHOCTM Npokagku (cMoTpum
BbILLEYKa3aHHYH UNMIOCTPaLMIO).

Cuctema DeltOne gnsa nepexogHukoB guametpom 75, 90 1 110 mm




MATERIALS

Compression fittings

B wvarrauen

Klemmverbindungen

éRIIDELTA

MATEPWUAIDbI

KomnpeccopHbie
nepexoaHuKn

1. Body: Polypropylene, high-
stability copolymer (PP-B) with UV
protection.

2. Seal: Nitrile rubber (NBR).

3. Bush ring: Polypropylene, high-
stability copolymer (PP-B) with UV
protection.

4. Clamping ring: Acetalic resin
(POM).

5. Nut: Polypropylene, high-sta-
bility copolymer (PP-B) with UV
protection.

1. Kérper: Polypropylen (PP-B)
mit hohem StabilitGtsgrad und
UV-Schutz.

2. Dichtung: Nitrilkautschuk (NBR).

3. Hulse: Polypropylen (PP-B) mit
hohem Stabilitdtsgrad und UV-
Schutz.

4. Falzring: Acetalharz (POM)

5. Nutmutter: Polypropylen (PP-B)
mit hohem StabilitGtsgrad und
UV-Schutz.

1. Kopnyc: NonunponuneH
(PP-B) c BbIicOKOW CTENEHBbIO
YCTONYMBOCTM 1 C 3anTomn oT Y-
N3nNy4veHns.

2. YnnotHuUTeNnbHaA npoknaaka:
Hutpunosas peanHa (NBR).

3. Brynka: MNonunponunex

(PP-B) c BbicOKOW CTENEHBbIO
YCTOMYMBOCTU U C 3aLLMTON OT YO-
N3MNy4YeHuns.

4. ®danbueBanbHOE KONbLUO:
AuetanbHas cmona (POM)

5. O6omma: NonunponuneH
(PP-B) c BbIcOKOW CTENEHBLIO
YCTOWYMBOCTU U C 3aLLMTON OT YO-
N3Ny4YeHus.
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Compression fittings

MATERIALS

MATERIALIEN

Klemmverbindungen

MATEPWUATNDbI

KomnpeccopHble
nepexoaHuKu

1a. Threaded metal insert in brass
stamped in the body.

1b. Body: Polypropylene, high-
stability copolymer (PP-B) with UV
protection.

2. Seal: Nitrile rubber (NBR).

3. Bush ring: Polypropylene, high-
stability copolymer (PP-B) with UV
protection.

4. Clamping ring: Acetalic resin
(POM).

5. Nut: Polypropylene, high-sta-
bility copolymer (PP-B) with UV
protection.

1a. Gewindepressmessing-ein-
safzes im Rohrkorper verbunden
werden.

1b. Kérper: Polypropylen (PP-B)
mit hohem Stabilitétsgrad und
UV-Schutz.

2. Dichtung: Nitrilkautschuk (NBR).

3. Hulse: Polypropylen (PP-B) mit
hohem Stabilitatsgrad und UV-
Schutz.

4. Falzring: Acefalharz (POM)

5. Nutmutter: Polypropylen (PP-B)
mit hohem Stabilitétsgrad und
UV-Schutz.

1a. meTannuyeckumu Tpybamm
Onarogaps cneyunarnbHom
Hape3HoN MeTanIM4YecKon
BCTaBKE U3 NaTyHu,
LUTaMMNOBaHHON B KOPMyC

1b. Kopnyc: NonunponuneH
(PP-B) c BbicOKOI CTENEHBIO
YCTOMYMBOCTU U C 3aLLUTON OT Y-
N3ny4eHus.

2. YnnoTHUTenbHas npoknagka:
HuTtpunoas pesuHa (NBR).

3. Brynka: MNMonunponuneH

(PP-B) c BbicOKOW CTENEHbIO
YCTOWYMBOCTU U C 3aLLMTON OT YO-
N3NyYeHus.

4. ®anbueBaribHOe KOsbLio:
AueTanbHas cmona (POM).

5. O6orma: MonunponuneH
(PP-B) c BbIcOKOI CTENEHBI0
YCTOMYMBOCTU U C 3aLLUTON OT Y-
N3ny4eHus.

]d ]:b
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B weras 0 B vacravey T B warervans T
Clamp saddles Anbohrschellen 3aXXUMHble XOMYTblI
1. Bolts: Galvanized steel. 1. Schrauben und Muttern: 1. BonTbl: [anbLBaHW3MpoOBaHHas
Galvanisierter Stahl. cTanb

2. Clamp saddles base: Poly-
propylene, high-stability copoly-
mer (PP-B) with UV protection.

3. Seal: Nifrile rubber (NBR).

4. Clamp saddles branch: Poly-
propylene, high-stability copoly-
mer (PP-B) with UV protection.

5. Reinforcing ring: Stainless steel.

2. Anbohrschellenunterteil:
Polypropylen (PP-B) mit hohem
StabilitGtsgrad und UV-Schutz.

3. Dichtung: Nitrilkautschuk (NBR).

4. Anbohrschellenoberteil mit
Gewindeabgang: Polypropylen
(PP-B) mit hohem StabilitGtsgrad
und UV-Schutz.

5. Verstdrkungsring: Edelstahl.

2. OHuvwe xomyTa:
Monunponunex (PP-B) ¢ Beicokon
CTeNeHb0 YCTOMYMBOCTU U C
3aLmTon OT YP-n3nydeHus.

3. YnnoTtHuUTenbHas npoknaaka:
HuTtpunosas pesnHa (NBR).

4. OTBopA xomyTa: [lonunponuneH
(PP-B) ¢ BbICOKOW CTENEHBLIO
YCTOMYMBOCTU U C 3aLLMTON OT YO-
N3nyyeHus.

5. Ykpennsiowiee KonbLo:
Hep>xaBetoLasa cranb

L“”’ [
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I Assevery instrucTions. Sl [ montaceaniemunve.. ] [RETRykummn no morTAKYI

Compression fittings
16mm + 63mm

Klemmverbindungen
16mm - 63mm

KomnpeccopHble
nepexogHukKn 16mm + 63mMm

1. Cut the pipe squarely using spe-
cial pipe cutting tools or circular or
band saw. It is advisable to use a
Quide box fo ensure a square cut.

2. Eliminate any burs and bevel
the end of the pipe to facilitate
easy assembly and to prevent
damage to the fitting gasket. The
outer surface of the pipe must be
free from imperfections or inden-
tations where the body of the fit-
fing makes contact with the pipe.

3. Unscrew the blue nut and put
it onfo pipe followed by the whi-
te clamping ring. Make sure the
clamping ring is in the correct po-
sition, with the largest diameter fa-
cing the fitting.

4. Press the pipe axially into the
fitting, past the gasket, unfil it tou-
ches the internal register inside the
fitting body.

5. Tighten the ring nut by hand and
then use the torque wrench provi-
ded. The ring nut must be tight, bout
it does not need to reach the end
of the fitting body.

1. Das Rohr mit speziellen Rohrsch-
neidern oder SGgen rechtwinklig
zur Achse schneiden. Beim Sagen
wird fdr einen rechiwinkeligen Sch-
nift der Einsafz von einer Gehrung-
slade empfohlen.

2. Durch den Schnift enfstandene
Grafe entfernen und das Rohren-
de anschragen, um die Montage
zu erleichtern und den Fitting ni-
cht zu beschadigen. Die AuBen-
fldche des Rohrs darf entlang der
gesamten Lange, die in den Fif-
tingkorper eingefdhrt wird, keine
Mangel oder Kerben aufweisen.

3. Die blaue Nutmutter abschrau-
ben und sie gefolgt vom Falzring
auf das Rohr aufschieben. Sich
vergewissern, dass der Konus
des Falzrings in der korrekten Ri-
chfung montiert ist (der breitere
Teil des Falzrings muss zum Fiffing
schauen).

4. Das Rohr in Achsenrichtung
in den Fitting uber die Dichfung
hinaus bis zum Innenanschlag des
Fittingk&rpers schieben.

5. Die Nutmutter zuerst von Hand
und anschlieBend mit einem
geeigneten  Fittingschlussel  fe-
stschrauben. Die Nutmutfter muss
gut festgeschraubt werden, auch
wenn es nicht erforderlich ist, dass
sie den Endanschlag des Fitfin-
gkOrpers beruhrt,

1. OTtpesatb Tpyby opTaroHanbHO
OT OCM, UCMOnb3ysl creunanbHbIn
Tpybopes,  LMPKYNspHyl  wvnu
neHTouHyto nuny. B nocnegHem
cnyyae, ons nonyyYeHus npsiMoro
ceyeHus pekomeHayeTcs
ycnonb30BaTb HanpasnsioLee
YCTPOWCTBO.

2. Yoanutb 3ayceHLpbl,
oOpasoBaBlUMECs] MNocre pPesku
N NpUTYNUTL KPOMKY TpyObl Ans
obneryeHns yCcTaHOBKM, YTOObI He
HaHeCUTN yLepO ynnoTHUTENLHON
npoknagkenepexoaHuka. BHelwHsAs
NMOBEPXHOCTb TpyObl He [ormkHa
MMEeTb HEPOBHOCTEN UMW HaApPe30B
no BCeWn BBOAMMOW ATIMHE B KOPNYyC
nepexoaHuka.

3. Otkpytutb ronybyto obonmy
n BBectn B Tpyby cHayano eé wu
nocne, canbueBanbHOEe KOrbLO.
YOOCTOBEPUTLCS, YTO KOHYCHOCTb
nocneaHero, HarnpaBneHo B
OOMKHOM HanpaeBrneHun, TO ecCTb,
LUMPOKOW CTOPOHOW HanpasreHown
B CTOPOHY MEePEXOAHUKA.

4. MpOTONKHYTb Tpyby B
nepexoaHuK, OencTBys B OCEBOM
HanpaeneHuu, npeofonesas
NPOoKNagKy 40 BHYTPEHHEW KPOMKM
Kopryca nepexogHuka.

5. Mpukpytute oboriMy cHavano
BPYYHYHO M Mocre, MCnonb3ys
CMEeUWmbHbIA  3aXUMHOW KT,
O6ovima gomkHa 6bITb 3akpbiTa €
CUINOWN, Tak Kak HeoBXxoanMOo, YTOObI
OHa cornpukacanacb C KOHEYHOW
KPOMKOW NepexoHuKka.

34*‘4!::"5
-3- -4- -5-
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I assemery instrucTions Sl [ monmaceaniemune Sl [RCTRykUMn no monTAKSE

Compression fittings
75mm <+ 110mm DeltOne

Klemmverbindungen
75mm - 110mm DeltOne

KomnpeccopHble
nepexogHUKu 75mm + 110Mm
DeltOne

1. Cutthe pipe at right angles using
a special pipe cutter or a circular
belt saw. When using a belt saw, it
is advisable o use a guide box to
ensure a square cut.,

2. Unscrew the blue ring nut without
removing the rings locked inside
(integral component).

3. Place the integrated compo-
nent on the pipe followed by the
gasket. It is useful to lubricate the
end of the pipe and the gasket
with @ silicon-based lubricant or
other lubricant that does not af-
fect the drinking properties of the
water.

4, Press the pipe axially into the fit-
fing until it touches the internal re-
gister inside the fitting body.

5. Tighten the ring nut by hand and
then use the torque wrench provi-
ded. The ring nut must be tight, but
it does not need to reach the end
of the fitting body.

1. Das Rohr mit speziellen Rohrsch-
neidern oder SGgen rechtwinklig
zur Achse schneiden. Beim Ségen
wird fdr einen rechiwinkeligen Sch-
nift der Einsafz von einer Gehrung-
slade empfohlen.

2. Die blaue Nutmuftter abschrau-
ben, ohne die in ihrem Inneren
befestigten  Ringe  (integrierte
Komponenten) zu entfernen.

3. Die integrierten Komponenten ge-
folgt von der Dichfung auf das Rohr
qufschieben. Es wird empfohlen, das
Rohrende und die Dichfung mit einem
Silikonschmiermiftel oder einem an-
deren Schmiermittel, das jedoch die
Eigenschaften des Trinkwassers nicht
beeinfréchtigen darf, zu versehen.

4. Das Rohr bis zum Innenansch-
lag in den Fitfingkdrper schieben.

5. Die Nutmutter zuerst von Hand
und anschlieBend mit einem Fittin-
gschlussel festschrauben. Die Nut-
mutter muss gur festgeschraubt
werden, auch wenn es nicht erfor-
derlich ist, dass sie den Endansch-
lag des Fittingkorpers beruhrt.,

1. Ortpesats Tpyby oOpTaroHanbHO
OT 0CW, MCMOMb3ys cheunanbHblii
Tpybopes, LIMPKYNSPHYIO nnm
neHTouHylo  nuny. B nocnegHem
criyyae, AN MONyYeHWs  MpPsSMOro
CeYeHNspeEKOMEHYeTCAYCnonb3oBaTh
HanpasnsioLee yCTPOWCTBO.

2. OtkpyTuTb romnybyto obonmy,
He CMeLLsst MPY 9TOM BHYTPEHHMWe
GnokupytoLme KonbLa
(MHTErpupoBaHHbIA KOMMOHEHT)

3. Hapetb Ha TpyOy cHayana
WHTErpUpPOBaHHbIV KOMMOHEHT
" panwve, YNNOTHUTENbHYO
NPOKMNaaKy. Bynet nonesHo
NMPON3BECTU CMasKy KOHEYHOro
yyactka  TpyObl  CMIIMKOHOBOM
cMaskon unm - noboin  apyron
CMa3KoW, KoTopas He BNMSET Ha
Ka4yecTBO NMUTbEBOW BOAbI

4. TlpoTonkHyTb Tpyby B KOpmyc
nepexogHvka OO  BHYTpPEHHen
KPOMKM.

5. TpukpyTuTb 06OKMYy CcHa4vano
BPYYHYIO U MOCre, WCMonb3ys
CMeuUunbHbIA  32KUMHOW  KITHOM.
O6orima gomkHa ObITb 3aKpbiTa C
CUMON, TaK Kak HeobXoaAMMO, YTODbI
OHa conpuKacanacb C KOHe4YHou
KPOMKOW MepexoHuka.




A)NIDELTA

I assemsLy instrucTions. Sl [ -vonaceaniemune. Il [BMHCTPYKUMM no morTAXYI

Clamp saddles

Anbohrschellen

3aXUMHbIe XOMYTbl

1. Identify the point of installation
and make sure the external surfa-
ce of the pipe is free from soil, im-
perfections or indentations in the
area of contact with the gasket.
Position the gasket in the saddle
seat.

2. Place the lower part of the sad-
dle (i.e. the base) in the chosen
point. Couple the upper part of
the saddle (i.e. the branch) with
the lower one.

3. Insert the screws from below (the
bottom part of the saddle has a
recess to receive the head of the
screws). Tighten the nuts alterna-
tely.

4a. Drill a hole in the pipe wall
being careful not to damage the
saddle screw thread and the O-
ring. Use a spacer to avoid drilling
the other side of the pipe. It would
be better to use a milling drill not to
damage the saddle screw thread
and the O-ring and in order to re-
duce the scraps into the pipe.

1. Die Montagestelle bestimmen
und sich vergewissern, dass die
AuBenfldche des Rohrs im Konfakt-
bereich mit der Dichfung nicht mit
Erde beschmutzt ist, Fehler oder
Kerben aufweist. Die Dichtung in
ihrem Sitz im Anbohrschellenober-
teil einsetzen.

2. Den unteren Teil der Anbohr-
schelle an der gewdhiten Stelle
positionieren. Den oberen Teil der
Anbohrschelle mit dem unferen
Teil verbinden.

3. Die Schrauben von unfen qQus
einsefzen (der Anbohrschellen-Un-
terteil verfugt Uber eine AusspQ-
rung fur den Schraubenkopf). Die
Schrauben diagonal (Uber Kreuz)
anschrauben und fest anziehen.

4a. Das Rohr anbohren und da-
bei darauf achfen, das Anschlus-
sgewinde und die Dichtung nicht
zu beschdadigen. Ferner ist bei die-
sem Vorgang ein Anschlag zu ve-
rwenden, um zu verhindern, das
Rohr auf der anderen Seite dur-
chzubohren. Es ist der Gebrauch
von Dosenbohrern vorzuziehen,
da sie die Gefahr einer Beschadi-
gung der Gewinde und der Di-
chtung einschrdnken und die Ve-
runreinigung durch Bohrspdne in
der Rohrleifung vermindern.

1. O603Ha4YMTb TOYKY YCTaHOBKMU
n ybeguTbCs, 4YTO  BHELUHSA
NMOBEPXHOCTbL TPYObI He 3arpe3HeHa
3eMnén, He UMEET HepoBHOCTEN
WINN HALPE30B Ha y4aCTKe KOHTaKTa
c NPOKIaaKoN. YcTaHOBUTb
npoknagky B COOTBETCTBYyHOLLEE
NonoXeHne xoMyTa.

2. YCTaHOBUTb HWXHIOK 4acTb
XOMyTa B BBbIOpPaHHOM TOYKE.
CoefneHnTb HKHIOK YacTb XoMyTa
C BEPXHEN.

3. BBectn BUHT cHu3y (cnenas
4YacTb XOMyTa MMeET BbleMKy Ans
ronoBkv BWHTOB). [lpuKpyTUTL M©
3aKpenuTb  ravku JduaroHanbHO
(kpecTo0bpasHo).

4a. TlpocBepnuTb Tpyby, He
nospexgass npu 3TOM pe3bby
XoMyTa 7 YMNOTHUTENbHYO
MPOKMNagKy, MCronb3ys pacropky,
BO u3bexaHue  noBpexaeHus
TpyObl, C ApYron CTOPOHbI. Jly4lle
ncnonb3oBaTb YalweBuaHble
CcBepna, TaK Kak orpaHu4mBaioT
pucKk noBpexaeHus pe3bbbl ©
YMNOTHUTENBHON npoKnaaku
W yMeHbLIalOT  cKannueaHue
maTtepuana BHyTpW kaHana.
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I AssemsLy nsrrucTioNSIl] I montaceaniemune Sl [RCTRYKUMM no moHTAKYAR

Clamp saddles
- alternative procedure -

Anbohrschellen
- Alternativverfahren -

3aXMMHbIE XOMYTbI
- anbTepHaTUBHbIN MeTOoA -

4b. Use a white indelible felt-tip
pen to draw a reference point on
the pipe to allow repositioning of
the saddle. Remove the saddle
from the pipe.

5. Drill the hole in the pipe wall and
remove the scraps.

6. Assemble the saddle according
to the marked lines; 10 keep the
hole in axis with the branch direc-
fion it can help to use a pin, such as
the drill used to make the hole.

4b. Mit einem wasserfesten weilen
Filzstift Markierungspunkte auf das
Rohr zeichnen, die eine exakte
Positionierung der Anbohrschelle
nach dem erstellen der Bohrung
ermaoglichen. Die Anbohrschelle
nochmals vom Rohr entfernen.

5. Das Rohranbohrenund dieinder
Rohrleitung durch das Anbohren
enfstandenen  Verunreinigungen
aus dem Rohr entfemen.

6. Die Anbohrschelle in Ubereinstim-
mung Mit den zuvor gezeichneten
Markierungen wieder festschrau-
ben und dabei eine Montagehilfe
verwenden (zum Beispiel den fur
die Lochung verwendeten Bohrer),
um die Achsausrichtung zwischen
Anbohrschellen-Abgang und Loch
zu gewdhrleisten.

4b. C nomoulbio HecMbiBaeMoro
Oenoro ¢rnomacTtepa 0603HaYUTL
KOHTPOSbHbIE TOYKM Ha
Tpybe, KoTopble No3BONAT
nepeyctaHoBKy XxomyTa. OTKpYTUTb
CHOBa XOMYT C TpybonpoBsoaa.

5. MNpoceepnuTb TPyOy 1 yoanuTb
mMaTepuan, HakOMUBLUNACS BHYTPU
KaHana.

6. [lepeyctaHOBUTL  3aXXMMHOWM
XOMyT B COOTBETCTBUM  C
KOHTPOIbHbIMU TOYKamu,

HayepyeHHbIMWU  nepen  3TUM
C nomMowbio Wwuna (Hanpumep
HaKOHEYHUK cBepna,
MCMonb3yeMoro Ansi npobusaHus
OTBEPCTMWI)ANACOXPaHEHUSIOTBOAA
B OCW BMECTE C OTBEPCTUEM.




A)NIDELTA
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Universal Transition Coupling
cod. 1033

Universal-Verbinder
cod. 1033

YHuBepcanbHas MydTa
kon 1033

1. Cut the pipe orthogonally to the
axis and eliminate any burs. The
outer surface of the pipe must be
free from any imperfections or in-
dentations. Especially the section
that makes contact with the body
of the fitting.

2. Push the universal side of the fit-
ting axially until it fouches the inter-
nal register inside the fitting body.

3. Tighten the ring nut using the tor-
que wrench. The ring nut must be
fight, but it does not need to reach
the end of the fitting body.

4. Assemble the PE pipe, metric
series (diameter in mm), following
the instructions for the standard fit-
ting (Compression fittings  16mm
- 63mm).

1. Das Rohr rechtwinklig zur Ach-
se schneiden und evtl. durch den
Schnitt erzeugte Grate beseifigen.
Die AuBenflGche des Rohrs darf
enflang der gesamfen Ldnge,
die in den Fittingk&rper eingefahrt
wird, keine Mdngel oder Kerben
aufweisen.

2. Den Fitting auf der Universalsei-
te in Achsenrichtung bis zum Inne-
nanschlag des Fittingkdrpers auf
das Rohr schieben.

3. Mit dem Fiffingschlussel die
Nutmutter festschrauben. Die Nut-
mufter muss gurt festgeschraubt
werden, auch wenn es nicht erfor-
derlich ist, dass sie den Endansch-
lag des Fittingkdrpers berdhrt,

4. Das PE-Rohr der metrischen
Serie (Durchmesser in mm) ent-
sprechend den Anleitungen des
Standardfittings (Klemmverbin-
dungen 16mm - 63mm) zusam-
menbauen

1. OTpesatb TpyOy opTaroHanbHO
OT OCW, UCNOMb3ys crneunanbHbIN
TpyOopes,  LMPKYNsIpHYIO  Unm
neHtouHyto nuny. B nocnegHem
cnyyae, Ans nonyyeHus NpsiMoro

ceyeHus pekoMeHayeTcst
yCnonb30BaTb HanpasnsoLee
YCTPOWCTBO.

2. TMpoTonkHyTb Tpyby B KOpmyc
nepexogHvka 00  BHYTPEHHew
KPOMKMU.

3. MNpukpyTnUTL 060NMY, NCMOMNb3Ys
3aXXMMHOM KITHOM,. Ob6orima
[OMKHa ObITb 3aKkpbiTa C CUITOWN,
Tak kKak HeobxoauMmo, 4TOObI
OHa cornpukacanacb C KOHEYHoW
KPOMKOW nepexoaHuKa.

4. Cobpatb Tpyby 13 nonmaTuneHa

METpUYeCcKkon cepumn (gunametp
B MM) criegyss MHCTPYKLMSAM
CTaHOapTHOro nepexofHuka
(KomnpeccopHble  nepexogHuku

16MM + 63MMm).




DATA SHEETS HNISCHES DATENB exXHu4ecKkue KapTb
MPRESSION FITTIN EMMVERBINDUNG €CCOpPHbIe nepexo

. cop. 1001 - . m-_—--n-

COUPLING 16x16 103
20x20 46 108 52 16
VERBINDER 25x25 55 122 59 16
MY®TA 32x32 63 139 68 16
—== 40x40 79 168 82 16
50x50 9% 204 102 16
63x63 115 248 121 16
) 75x75 129 278 136 16
7 //,,,, 90x90 155 315 154 16
110x110 183 422 205 16

| I|
s\\\\

\\\\

. COD. 1002 - mnm-nnm

REDUCING COUPLING 5228 58 46 1;2 67 56 16
REDUKTIONSVERBINDER pr— ) 1 o - 60 ”
MY®TA PELYKLUMOHHASA 32x25 63 55 143 70 66 16

40x25 79 55 158 85 66 16
40x32 79 63 163 88 7 16
5025 9 55 166 100 64 16
50x32 96 63 172 100 70 16
50x40 9% 79 197 102 86 16
63x25 15 63 192 19 64 16
63x32 115 63 194 119 7 16
/ 63x40 15 79 204 121 81 16
. | ! 63x50 115 96 246 130 104 16
QI N 0 =7 %*”: - oS 75x50 129 9% 248 134 100 16
75%63 129 15 285 146 130 16
I\ ! 90x63 155 15 208 157 134 16
| / 90x75 155 129 318 162 146 16
’ 110x90 183 155 370 201 157 16
L




IDELTA
cop. 1003 - oc | o | L | 1 | H | PN
65 50 13 16

MALE ADAPTOR 166" 42

ANSCHLUSSVERSCHRAUBUNG MIT AUSSENGEWINDE o = = = = ]2
Y, Y, 4

MY®TA C HAPY>XHOW PE3bBEOU 20" 26 81 o1 16 16

20¢/,” 46 82 61 17 16

20x1" 46 85 61 20 16

254, 55 89 69 16 16

256, 55 %0 69 17 16

251" 55 93 69 20 16

32/, 63 98 76 17 16

321" 63 101 76 20 16

3241/, 63 104 76 23 16

, ‘ N 400" 79 108 82 21 16

Vo ¥ 4041, 79 17 82 29 16

! 40x1'/," 79 17 82 28 16

! a0x2” 79 120 82 34 16

b I i e Y | 1S 50x1" 96 128 99 23 16

‘ 50x1/," 96 133 99 28 16

’ 501/, 96 133 99 28 16

2 50x2" 9 187 99 32 16

= 63x11/," 115 157 120 28 16

H ! 6311/, 15 157 120 28 16

L 63x2" 15 161 120 32 16

6321/, 115 158 120 29 16

75x2" 129 171 135 27 16

75x2), 129 178 135 34 16

75x3" 129 178 135 34 16

902" 155 200 158 34 16

90x2')," 155 200 158 34 16

90x3" 155 200 158 34 16

904" 155 200 158 36 16

110x2" 183 247 198 34 16

110x3" 183 250 198 37 16

110x4" 183 250 200 37 16




IDELTA
coD. 1004 W oc | o | L | I | H | PN
69 50 17 16

FEMALE ADAPTOR 16X, 42

o

ANSCHLUSSVERSCHRAUBUNG MIT INNENGEWINDE o = = = - >
1/ 1/ 2

MY®TA C BHYTPEHHEW PE3bBEOU 206, 26 79 58 20 16

20x1" 46 81 58 22 16

25x'/," 55 84 65 18 16

25x%," 55 86 65 20 16

25x1" 55 88 65 22 16

32x1/," 63 92 71 18 16

32x3," 63 94 71 20 16

5 > 32x1" 63 96 71 22 16

*32x1'/," 63 97 71 23 16

40x1" 79 110 81 20 16

*40x1'/,” 79 112 81 22 16

O m™—mrr = T T - OAQ *40x1'/," 79 113 81 23 16

*50x1'/," 96 131 100 22 16

) | *5011/," 96 132 100 23 16

o *50x2" 96 137 100 22 16

X SN *63x11/,” 15 159 121 23 16

H / *63x1'/," 115 160 121 28 16

*63x2" 115 165 121 22 16

L *63x2'/," 115 168 121 23 16

*75x2" 129 182 137 28 16

*75x2'/," 129 187 137 33 16

*75x3" 129 187 137 33 16

*Q0x2" 155 190 1562 26 16

*The threaded end is reinforced with a stainless steel ring L )2 e Jez £ &

*Die Gewindedffnung ist mit einem Ring aus rostfreiem Stahl verstérkt *90x3" 155 195 152 33 16

*KOHEL| PE3bEbI YCUIIEH KOJIbLIOM 13 HEPXXABEIOLLEN CTANU *Q0x4" 155 204 152 42 16

*110x3" 183 - 204 - 16

*110x4" 183 263 204 43 16

CoD. 1005 ~ W oad ] o | L | o | L | PN
60 16

900 TEE 16x16x16 42 124 52
o o 20x20x20 46 139 59 69 16
Q% \,T STUCKO 25x25x25 55 162 66 79 16
TPOWHWNK 90 32x32x32 63 183 74 90 16
40x40x40 79 218 88 108 16
50x50x50 96 254 100 125 16
63x63x63 1156 314 124 156 16
L 75x75x75 129 364 142 180 16
90x90x90 155 407 154 199 16
/ / 110x110x110 183 539 209 264 16
I
| |
— = — — | -
- —
d
D




IDELTA
. CoD. 1006 - m“---n-

900 ELBOW lgilg 46 51 63 16
10
. QO WINKELO 25x25 58] 63 79 16
- KOJTEHO 90 32x32 63 71 88 16
40x40 79 80 106 16
50x50 96 100 125 16
L 63x63 115 123 151 16
75x75 129 136 177 16
/ 90x90 155 156 204 16
\\W 110x110 183 201 258 16
ﬂ
|
T | ©|a

. cop. 1007 - mﬂ““ﬂnm

90° TEE WITH THREADED FEMALE TAKE OFF 16x1;x16 123

90° T-STUCK MIT INNENGEWINDE ABGANG 10¢7,X16 S G A A
TPOVHWIK 90° C BHYTPEHHEN PE3LEO igi;iig o e
}
25x1/,'x25 55 160 63 16 50 16
25x%,'x25 55 160 63 16 50 16
25x1"x25 55 160 63 21 55 16
32x!/,'x32 63 183 68 17 53 16
L 32x3/,'x32 63 183 68 17 58] 16
/ / 32x1"x32 63 183 68 21 57 16
*32x17/,"x32 63 183 68 24 60 16
40x1"x40 79 205 81 21 45 16
S - *40x11,x40 79 217 81 25 49 16
|| |||| *40x11/,"x40 79 210 81 23 47 16
i ”} Q *50x1'/,"x50 96 254 97 24 54 16
A Vo ||\\\||\|\I/( ‘J‘ *50x1'/,"x50 96 254 97 24 54 16
T W) g . , *50x2'x50 96 254 97 27 57 16
N G *63x1'/,'x63 115 313 123 27 62 16
*63x1'/,"'x63 115 31 123 27 62 16
*63x2"x63 115 313 123 30 65 16
*63x2'/,"x63 115 B3 123 30 65 16
*75x2"x75 129 362 138 35 84 16
*76x2'/,'x75 129 362 138 35 84 16
*75x3"x75 129 362 138 36 85 16
*90x2'/,"x90 155 406 154 43 91 16
*90x3"x90 155 406 154 47 95 16
*The threaded end is reinforced with a stainless steel fing ]?gi‘;i??o 1: ggj ;gg j: 19054 12

*Die Gewindedffnung ist mit einem Ring aus rostfreiem Stahl verstérkt . -
*KOHELL PE3bBbI YCUMEH KOJbLIOM 13 HEPYABEIOLLEM CTAMM 110x4"x110 183 534 205 45 104 16




IDELTA
. cop. 1008 - mn“““nlﬂl

90° ELBOW WITH THREADED MALE TAKE OFF 16¢)

3
90° WINKEL MIT AUSSENGEWINDE ABGANG ;gzj jf) 22 ]Z ‘jj ;‘2 ]2
o v v 2
KOJEHO 90° C HAPY>KHOW PE3bEOM 2001 S S S S S
25x1/," 55 64 18 84 43 16
P 25x,” 55 64 19 84 44 16
251" 55 64 22 84 47 16
32x,” 63 68 18 95 47 16
. 32x,” 63 68 19 95 48 16
/ 321" 63 68 22 95 51 16
32x11/,” 63 68 25 95 54 16
40x1" 79 81 22 115 6l 16
aox1'/,” 79 81 25 115 64 16
401/, 79 81 25 115 64 16
c o8 50x1'/," 96 102 27 138 77 16
/ 50x1'/," 96 102 27 138 77 16
3 | 50x2" 96 102 27 138 77 16
! 6311/, 15 130 23 174 85 16
* r ‘ 63x2" 115 130 28 174 100 16
c 63x2'/," 15 130 32 174 104 16
752, 120 136 32 188 104 16
75x3" 129 13 35 188 107 16
90x3" 1% 156 35 210 114 16
90x4" 155 156 41 210 120 16
110x4" 183 205 42 270 144 16

. CoD. 1009 - mnnnnnm

90° ELBOW WITH THREADED FEMALE TAKE OFF ez

o0

90° WINKEL MIT INNENGEWINDE ABGANG o fs 22 ]2 2‘7‘ ;‘2 ]2
v, v, 2

KONEHO 90° C BHYTPEHHEW PE3bBOW 208, 46 56 18 57 40 16

25X/, 55 64 18 66 45 16

=y 25x%/," 55 64 18 66 46 16

25x1" 55) 64 20 66 48 16

32x'/, 63 68 17 75 48 16

L 32x," 63 68 18 75 49 16

; 32x1" 63 68 21 75 51 16

*32x1'/," 63 68 26 75 56 16

S 40%," 79 81 18 95 55 16

7% ‘/ 2o 40x1" 79 81 21 95 59 16

IH‘I Ll <la *40x1'/," 79 81 25 95 64 16

I *40x1'/," 79 81 25 95 63 16

/}I»»};////n *50x17/," 96 103 24 110 85 16

3 L\ *50x11/," 96 103 27 110 92 16

*50x2" 96 103 27 110 88 16

T *63x1'/," 115 131 26 140 101 16

*63x2" 115 131 35 140 108 16

G *63x2'/," 115 131 35 140 108 16

*75x2" 129 143 36 157 123 16

*75x2'/," 129 143 37 157 125 16

*75x3" 129 143 38 157 129 16

*90x3" 155 158 40 169 140 16

*The threaded end is reinforced with a stainless steel ring o0 155 158 40 169 142 16

*110x3" 183 211 40 223 134 16

*Die Gewindedffnung ist mit einem Ring aus rostfreiem Stahl verstarkt
*KOHEL| PE3bBbI YCUMEH KOMbLIOM U3 HEPXXABEIOLLEM CTAMNN *110x4" 183 211 40 223 138 16




IDELTA
| cop. 1010 - mnnnnnm

90° TEE WITH THREADED MALE TAKE OFF 16x,'x16 125

o 16x¢/,'x16 42 125 50 18 36 16
20 T—STUFJK MIT :AUSSENGEW{NDE ABG?ANG 20¢1,'x20 16 130 5 1% 35 16
TPOVHWK 90° C HAPY>XHOW PE3bBEOW 201,20 26 139 56 17 36 16
25x'/,'x25 55 160 63 16 35 16

25x,'x25 55 160 63 17 36 16

25x1"%25 55 160 63 19 38 16

32x/,x32 63 183 68 16 35 16

32x%,'x32 63 183 68 17 36 16

32x1"%32 63 183 68 20 39 16

32x1'/,'x32 63 183 68 22 41 16

40x1"x40 79 218 81 20 44 16

40x1'/,"%40 79 218 81 22 44 16

40X1'/,"x40 79 218 81 22 44 16

50x1'/,x50 96 264 103 24 49 16

501'/,"x50 96 264 103 25 50 16

50x2'X50 96 264 103 29 54 16

63x1'/,"%63 115 335 130 25 60 16

63x2'x63 115 335 130 27 62 16

63x2'/,"%63 115 335 130 28 63 16

75x2'/,'x75 129 365 137 32 70 16

75x3'x75 129 365 137 35 73 16

90x3"x90 155 408 155 35 73 16

90x4'x90 155 408 155 4 81 16

110x4'x110 183 538 211 42 98 16

| cop. 1011 - mmn-nnn-nm

FLANGED ADAPTOR 40x1'/," 141 128 152 110 4
FLANSCHUBERGANG 50x11/," 40 96 162 148 152 110 18 4 16
d)J'IAHELL I'IPI/ICOE,ElI/IHI/ITEJ'IbeII7I 50x2" 50 96 162 148 165 125 18 4 16
63x2" 50 115 193 178 165 125 18 4 16
63x2'/," 65 115 193 178 184 144 18 4 16
75x2'/," 65 129 201 186 184 144 18 4 16
< 75x3" 80 129 203 186 198 158 18 8 16
:b\\\\\ 90x3" 80 155 220 202 198 158 18 8 16
Q0x4” 100 185 223 202 220 180 18 8 16
e e 110x4" 100 183 2563 233 220 180 18 8 16

Reinforcement flange made of zinc-plated steel

Verstarkungsflansch aus verzinktem Stahl
ApMUPOBaHHbIN hriaHew, U3 LIMHKOBOW CTanm

CoD. 1012 . J | o | L | 1 | PN
16 42 55 50 16

END PLUG 20 46 70 65 16
ENDKAPPE 25 55 77 72 16
SATTIYLLKA 32 63 85 79 16
40 79 89 83 16
T 50 96 111 100 16

m‘/”‘/’/’
\ 63 115 135 123 16
! 75 129 158 137 16

— T|Q
| | 90 155 179 158 16
|

| 110 183 226 202 16

N




IDELTA
. cop. 1013 . W ddxd [DfD L] L] |PN
42 141 57 &7 57 16

Q0° REDUCING TEE 20x16x20 46

° " 25x20x25 55 46 160 63 73 56 16

REDUZ/E/?’TES 90° I-STUCK . 32x20x32 63 46 183 68 74 56 16
TPIMHAK 90° PEAYKLIMOHHBIN 32x25x32 63 55 183 68 84 64 16
40x25x40 79 55 222 83 92 68 16

40x32x40 79 63 222 83 101 79 16

50x25x50 96 55 265 104 98 63 16

50x32x50 96 63 265 104 107 68 16

50x40x50 96 79 265 104 124 94 16

63x25x63 115 96 336 133 116 62 16

63x32x63 115 63 336 133 113 67 16

63x40x63 115 79 336 133 136 94 16

63x50x63 115 96 336 133 143 11 16

75x63x75 129 115 365 136 170 123 16

90x63x90 155 115 415 154 192 133 16

90x75x90 155 129 407 154 195 136 16

110x90x110 183 155 535 203 231 156 16

B CoD. 1014 R | dxd D L PN
REPAIR SLIP COUPLING ‘s‘gz‘s‘g ;Z lgj ]2
REPARATURVERBINDER o e oas e

~ MYOTA MPOXOHAS s 1o e e
1 90x90 155 315 16
i N /(\ \ 110x110 183 422 16

| |

o I B 44 ©
| |
| |
L

B COD. 1021 B | dxGxd H, | PN
6

) L | H
FEMALE TEE WITH PEG FITTING 8201332 I ICI I I 1

90° T-STUCK MIT INNENGEWINDE ABGANG UND
ASCHLUSS FUR STANDROHRE
T-OBPA3HOE COEVHEHWUE, PE3bBA OXBATbBIBAIOLLL., C
KPEMNEHWEM [19 CTOWKN

H1
i




@RHDELTA

. cop. 1023 il -m:e-n---:-m

90° ELBOW WITH LATERAL THREADED FEMALE TAKE OFF iiiiii; o o > 22 .
90° WINKEL MIT SEITLICHEM INNENGEWINDE ABGANG 32322 o3 68 . 2 8

KOJIEHO 90° C BEOKOBOW BHYTPEHHEW PE3bEOM

L]

| CoD. 1029 -l mnmnnmnm

90° TEE WITH INCREASED TAKE OFF 20x2520 139
25x32x25 55 63 160 63 86 69 16
90° T-STUCK MIT UBERDIMENSIONIERTEM ABGANG ondOxa T T B T T T
TPOMHWK 90° C BbIXOOOM HA BOJbLLUNA AUAMETP 40x50x40 79 96 218 81 119 97 16

s //////

T

Lt

| cop. 1034 - _----

WALL PLATE ELBOW FITTING 20x1," 38 22
25X3/ 55 75 59 4 44 15 27 16
WANDSCHEIBE MIT INNENGEWINDE
HACTEHHOE KOJIEHO

O [ 4 H




) L €CCOPHbIN CTYyNeH

The UNIDELTA transition compres-
sion fitting quickly and safely con-
nects polyethylene pipes 1o metal
pipes thanks to a special threaded
metal insert in brass stamped in
the body. The range includes the
male and female fitting with a
20x1/2 to 63x2 diameter and the
90° male elbow with a 20x 2 to
25x ¥4 diameter,

COD. 1035

MALE ADAPTOR WITH BRASS THREADED INSERT
ANSCHLUSSVERSCHRAUBUNG MIT AUSSENGEWINDE

AUS MESSING

COEOVNHEHWE, PESbBA OXBATBIBAEM. 13 JIATYHU

Mit dem UNIDELTA Kompression-
sanschluss kbnnen Polyathylen- mit
Metallrohren rasch und sicher dank
eines speziellen, Gewindepres-
smessing-einsatzes im Rohrkorper
verbunden werden. Die Palette
umfasst  Einschraubteil/Anschlus-
smuffe mit Durchmesser 20x1/2
bis 63x2 und 90° Einschraubwinkel
mit Durchmesser von 20x1/2 bis 25
X Ya,

20x,”
25"

32x1"
40x1,”
5017,
63x2"

COD. 1036

FEMALE ADAPTOR WITH BRASS THREADED INSERT
ANSCHLUSSVERSCHRAUBUNG MIT INNENGEWINDE

AUS MESSING

COEOVNHEHWE, PE3SbBA OXBATBIBAIOLL. N3 NIATYHN

20x'/,"
25x%,"
32x1”
4041/,
50x1'/,"
63x2"

- H

J

COD. 1039

90° ELBOW MALE WITH BRASS THREADED INSERT
WINKEL 90° MIT AUSSENGEWINDE AUS MESSING
KOJNIEHO-MAMA HA 90° PE3bBOW 113 NNATYHU

201/,
20%/,"
25¢),"
32x1
40x11/,"
501/,

63x2"

éRuDELTA

47
57
66
79
96
115

47
57
66
78
96
115

46
46
55
62
78

115

CtynenuaTbIi KOMMPECCOpPHbIN
nepexogHuk UNIDELTA nossonset
COeAEeHUTb BbICTPbIM 1 HAOEXHBIM
cnocobom Tpybbl M3 NonNnaTUNeHa
Cc  MeTannuyeckumu  Tpybamm
Onarogaps cnewymanbHOM Hape3Hom
MeTann4ecKor BCTaBKe 3naTyHu,
LTamMnoBaHHOW B kopnyc. Mamma
BKMtoyaeT B cebs MmepexogHukm
«nana» u «MaMay» guameTppoM oT
20x1/2 po 63x2 n koneHo-nana 90°
anametpom ot 20x1/2 go 25 x Ya.

L ac | o | L | 1 | H | PN
96 58 14 16

105 64 15 16
123 66 18 16
151 81 23 16
158 98 22 16
182 122 22 16

L ac | o | L | 1 | H | PN
96 58 14 16

105 64 15 16
123 66 18 16
118 82 20 16
137 99 23 16
160 121 24 16

68 54 64 14,5 16
68 54 66 16 16
80 64 66 16 16
93 71 86 29 16
109 82 87 23 16

140 107 91 27 16



@RHDELTA

UNIVERSAL TRANSITION
COUPLING

The UNIDELTA UNIVERSAL JOINT
code 1033 can be used to join
pipes with outside diameters of 25
and 32 mm. Polyethylene pipes
can be quickly connected, to pi-
pes of other materials (e.g. steel,
copper, lead, PVC, etc.) having an
outside diameter of between 15-
34 mm.

It is also suitable for switching from
metric pipes (diameter in millime-
fres) to Imperial pipes (diameter in
inches).

Galvanized steel
Copper _
Lead pipe
U-PVC, PR
Imperial PE
and other

Der UNIDELTA UNIVERSAL-
VERBINDER Cod. 1033 ermdglicht,
eine schnelle und  stabile

Verbindung von Polydthylenrohren
der Durchmesser 25 und 32 mm
mit Rohren aus jedem beliebigen
Material (z.B. Stahl, Kupfer, Blei,
PVC usw.) mit AuBendurchmessern
zwischen 15 und 34 mm.

Er eignet sich auBerdem zum
Ubergang von Rohrleitungen der
metrischen Serie (Durchmesser in
Millimeter) auf Rohre der Imperial-
Serie (Durchmesser in Zoll).

Galvanisierter Stahl
Kupfer
Blei
U-PVC, PR
Imperial-PE
und andere

anbLBaHU3npoBaHHas
cTanb
Meab
CeuHey,
HennactnduumpoBaHHbIN L
MBX, nonunponuneH,
nonuaTnneH
nMnepuansHbIN U OpYrown,
NOMNMaTUNEH METPUYECKON
cepum

QOutside diameter 15 to 34 mm

COD. 1033

UNIVERSAL TRANSITION COUPLING
UNIVERSAL-VERBINDER
YHVUBEPCANbHAA MY®TA

. .l/NIVERSAL-VERBINDER. .MBEPCAHbHAﬂ MYdﬂ.

YHuBepcanbHas wmydTta Unidel-
ta kog 1033 nosBonsieT ObLICTPO
N MPOYHO COEdEeHUTb TpyObl K3
nonuaTuneHa agnameTpom ot 25 u
po 32 mm ¢ Tpy6ammn 13 nobbix
mMaTepuanoB (HanpumeHp cTarnb,
menb, csuHeu, NBX, un T4.) co
BHELLHUM auameTtpom ot 15 n go
34 Mm.

Takke npeaHasHayeH ans
nepexoga Tpybonposoaa
MeTpuyeckon cepum (guameTpbl
B MunnumeTpax) Kk Tpybam
nMnepckon cepun (ouameTpbl B
aronmax).

PE metric series
PE metrische Serie
PE meTpuyeckasa cepus

Oufside diameter 25 and 32 mm

W dxd | 0o | Do | L | I | PN
62 145 60 10

15-+22x20
15+22x25
20+27x25
20+27x32
27-+34x25
27-+34x32

-~

D1

UIIIIz
\‘\\
l N

E — = H L ] a
/\\‘ Wﬁlﬂ L

46
57
57
63
57
63

62 145 64 10
68 150 64 10
68 158 72 10
77 158 64 10
77 165 72 10



IDELTA
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CLAMP SADDLE
ANBOHRSCHELLE ‘ :
CEOJTO 3BAXXUMHOE

I

|

|
=

25x'/," 2 75x11/," 68 120 4

25x%," 38 21 76 49 2 10 75x2" 72 27 120 90 4 10
32x'/," 41 17 81 56 2 10 90x'/," 70 17 135 90 4 10
32x%," 41 21 81 56 2 10 90x/," 70 19 135 90 4 10
32x1" 44 23 81 56 2 10 90x1” 72 21 135 90 4 10
40x'/," 41 17 81 60 2 10 90x1'/,”" 76 24 135 90 4 10
40%," 46 18 81 60 2 10 90x1'/," 76 24 135 90 4 10
40x1" 46 23 81 60 2 10 90x2" 80 27 135 90 4 10
50x'/," 50 17 98 69 4 10 110x/," 80 17 168 99 4 10
50%°," 50 18 98 69 4 10 110x%," 80 19 168 99 4 10
50x1" 52 20 98 69 4 10 110x1” 84 20 168 99 4 10
50x1/," 57 25 98 69 4 10 110x1'," 86 23 168 99 4 10
63X'/," 55 16 105 79 4 10 110x177," 86 23 168 99 4 10
63x°," 55 18 105 79 4 10 110x2" 90 27 168 99 4 10
63X1" 59 20 105 79 4 10 125x'/," 108 25 190 106 6 10
63x1'/," 63 25 105 79 4 10 125x%," 108 26 190 106 6 10
63x1'/, 63 28 105 79 4 10 125x1" 109 26 190 106 6 10
75X, 62 17 120 90 4 10 125x1'/," 109 25 190 106 6 10
75X, 62 18 120 90 4 10 125x11/," 113 28 190 106 6 10

75x1" 65 21 120 90 4 10 125x2" 113 30 190 106 6 10
75x11/," 68 24 120 90 4 10 125x3" 125 40 190 106 6 10

N COD. 1020 -

DOUBLE CLAMP SADDLE Q KN
DOPPEL-ANBOHRSCHELLE ‘ |
[BOVIHOE 3AXXMMHOE TN A
CEQNO ;
|
.
E
m-ﬂﬂﬂnm lll:ll!llﬂli!l
25X]/ 2 75x1 1/ 68 120 4
25X3/A 38 21 76 49 2 10 75x2" 72 27 120 90 4 10
32)(]/2" 41 17 81 56 2 10 <?OXW/Z" 70 17 135 90 4 10
32)(3/4" 41 21 81 56 2 10 c)OXS/A" 70 19 135 90 4 10
32x1" 44 23 81 56 2 10 Q0x1” 72 21 135 90 4 10
40)(‘/2" 41 17 81 60 2 10 Q0x1 W/A" 76 24 135 90 4 10
40)(3/4" 46 18 81 60 2 10 Q0x1 1/2" 76 24 135 90 4 10
40x1" 46 23 81 60 2 10 Q0x2" 80 27 135 90 4 10
50)(]/2" 50 17 98 69 4 10 1 '|OX1/2" 80 17 168 99 4 10
5OX3/A" 50 18 98 69 4 10 1 10)(3/4" 80 19 168 99 4 10
50x1" 52 20 98 69 4 10 110x1” 84 20 168 99 4 10
50x1 1/4" 57 25 98 69 4 10 110x1 ‘/4" 86 23 168 99 4 10
63)(]/2" 58 16 105 79 4 10 110x1 ]/2” 86 23 168 99 4 10
63)(3/4" 55 18 105 79 4 10 110x2" 90 27 168 99 4 10
63X1” 59 20 105 79 4 10 ]25)(1/2" 108 25 190 106 6 10
63x1 1/4" 63 25 105 79 4 10 1 25X3/A” 108 26 190 106 6 10
63x1 ‘/2" 63 28 105 79 4 10 125x1" 109 26 190 106 6 10
75)(1/2" 62 17 120 90 4 10 125x1 ]/4" 109 25 190 106 6 10
75)(3/4" 62 18 120 90 4 10 125x1 ]/2" 113 28 190 106 6 10
75x1" 65 21 120 90 4 10 125x2" 113 30 190 106 6 10
75x1 '/4" 68 24 120 90 4 10




IDELTA
.

CLAMP SADDLE WITH REINFORCING RING
ANBOHRSCHELLE MIT VERSTARKUNGSRING

OBOMHOE 3AXXWMMHOE CE[ANO BE3 YCUIUBAIOLLEIO

KOMbLIA

25x'/," 2
25, 38 21 76 49 2
32/, 41 17 81 56 2
32¢/," 41 21 81 56 2
32x1" 44 23 81 56 2
40X/, 4 17 81 60 2
40x," 46 18 81 60 2
40x1" 46 23 81 60 2
50x'/," 50 17 98 69 4
507, 50 18 98 69 4
50x1" 52 20 98 69 4
50x11/," 57 25 98 69 4
63X/, 55 16 105 79 4
63%," 55 18 105 79 4
63X1" 59 20 105 79 4
63x11/," 63 25 105 79 4
63x11/," 63 28 105 79 4
75X, 62 17 120 90 4
75X, 62 18 120 90 4
751" 65 21 120 90 4
751", 68 24 120 90 4

DOUBLE CLAMP SADDLE WITH REINFORCING RING
DOPPEL-ANBOHRSCHELLE MIT VERSTARKUNGSRING

OBOVHOE 3AXMMHOE CE[J10 C YCUIIMBAIOLLM
KO/NbLIOM

COD. 1026

75x117,"
10 75x2"
10 90X/,
10 907"
10 90x1"
10 90x11/,”
10 90x1',"
10 90x2"
10 11001/,
10 110%,”"
10 100"
10 110x1/,"
10 110x11/,"
10 110x2"
10 12541/,
10 125"
10 125x1"
10 1251/ "
10 125x11/,"
10 125x2"
10 125x3"
COD. 1027

72
70
70
72
76
76
80
80
80
84
86
86
90
108
108
109
109
113
113
125

27
17
19
21
24
24
27
17
19
20
23
23
27
25
26
26
25
28
30
40

120
120
135
135
135
135
135
135
168
168
168
168
168
168
190
190
190
190
190
190
190

90
90
90
90
90
90
90
99
99
99
99
99
99
106
106
106
106
106
106
106

oo o000 DdMDDAMEDMDDAEDDDANDDS

N
Ty
h@ﬁ

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

25x," 2
25" 38 21 76 49 2
321/, 4 17 81 56 2
326/, 4 21 81 56 2
32x1" 44 23 81 56 2
40/, 4 17 81 60 2
40%," 46 18 81 60 2
401" 46 23 81 60 2
50x1," 50 17 98 69 4
50%/," 50 18 98 69 4
50x1" 52 20 98 69 4

50x11,” 57 25 98 69 4
63x1," 55 16 105 79 4
63/, 55 18 105 79 4
63X1" 59 20 105 79 4

63x1'/," 63 25 105 79 4

63x11,” 63 28 105 79 4
75X17," 62 17 120 90 4
75X/, 62 18 120 90 4
75x1" 65 21 120 90 4

75¢1/," 68 24 120 90 4

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

75x11/,"
75x2"
90X/,
90/,
90x1"
90x17/,"
9017/,
90x2"
110X/,
110¢,"
11031
1ox17/,”
110x1/,"
T10x2"
1251/,
125¢,"
125¢1"
125x1/,"
1251/,
125x2"

68
72
70
70
72
76
76
80
80
80
84
86
86
90
108
108
109
109
113
113

27
17
19
21
24
24
27
17
19
20
23
23
27
25
26
26
25
28
30

120
120
135
135
135
135
135
135
168
168
168
168
168
168
190
190
190
190
190
190

90
90
90
90
90
90
90
99
99
99
99
99
99
106
106
106
106
106
106

oo 000D DMDdDMDDMAEDMDDADEDDS

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10




IDELTA

. COD. 1031

CLAMP SADDLE WITH REINFORCING RING PN16
ANBOHRSCHELLE MIT VERSTARKUNGSRING PN16

NBOVHOE 3AXXMMHOE CE[NO BE3 YCUIMBAIOLLEIO
KOMbLIA PN 16 6ap

Lo | L] W] e ] Ffn PNl ae | L] H]E]F ] |PN]
25 80 54 26

20x'/," 45 2 16 75X3," 81 130 88 4 16
25x1/," 37 19 80 54 2 16 75x1" 80 26 130 88 4 16
25x%," 43 22 80 54 2 16 75x1/," 81 26 130 88 4 16
32x'/," 52 24 80 64 4 16 75x1'/," 80 26 130 88 4 16
32xY," 46 18 80 64 4 16 75x2" 84 30 130 88 4 16
40x'7," 51 17 87 74 4 16 90x'/," 90 25 150 88 4 16
40%," 53 20 87 74 4 16 90x3/," 90 27 150 88 4 16
40x1" 60 21 87 74 4 16 90x1” 90 27 150 88 4 16
50x'/," 65 24 102 78 4 16 90x1'/," 90 24 150 88 4 16
50x%," 66 26 102 78 4 16 90x1'/," 90 30 150 88 4 16
50x1" 65 24 102 78 4 16 90x2" 90 29 150 88 4 16
63x'/," 70 24 116 88 4 16 110x'7," 100 24 175 107 6 16
63x,” 86 23 116 88 4 16 110x%," 100 27 175 107 6 16
63X1” 58 20 116 88 4 16 110x1” 100 25 175 107 6 16
63x1'/,” 70 26 116 88 4 16 1101/, 100 26 175 107 6 16
63x1'/, 63 28 116 88 4 16 110x1'," 105 30 175 107 6 16
75X11," 81 25 130 88 4 16 110x2" 105 30 175 107 6 16

[ . COD. 1032

DOUBLE CLAMP SADDLE WITH REINFORCING RING N.R16
DOPPEL-ANBOHRSCHELLE MIT VERSTARKUNGSRING PN16

JBOWVHOE 3AXWMHOE CE[10 C YCUNBAKOLMM KOJbLIOM
PN 16 6ap

o6 | L | H ] E ] Fln | PNl a6 | L | H]
45 25 80 54 16 1 26

20x'/," 2 75%3," 8 130 88 4 16
25x'/," 37 19 80 54 2 16 75x1" 80 26 130 88 4 16
25x%," 43 22 80 54 2 16 75x11/," 81 26 130 88 4 16
32x'/," 52 24 80 64 4 16 75x111," 80 26 130 88 4 16
32x3," 46 18 80 64 4 16 75x2" 84 30 130 88 4 16
40x'/," 51 17 87 74 4 16 90x'/," 90 25 150 88 4 16
40%," 53 20 87 74 4 16 90x%/," 90 27 150 88 4 16
40x1" 60 21 87 74 4 16 90x1” 90 27 150 88 4 16
50x'/," 65 24 102 78 4 16 90x1'/,”" 90 24 150 88 4 16
50%°," 66 26 102 78 4 16 90x1'/," 90 30 150 88 4 16
50x1" 65 24 102 78 4 16 90x2" 90 29 150 88 4 16
63x'/," 70 24 116 88 4 16 110x'/, 100 24 175 107 6 16
63x°," 86 23 116 88 4 16 110x%," 100 27 175 107 6 16
63X1" 58 20 116 88 4 16 110x1” 100 25 175 107 6 16
63x1'/,” 70 26 116 88 4 16 110x1'/," 100 26 175 107 6 16
63x1'/,” 63 28 116 88 4 16 110x11," 105 30 175 107 6 16
75X1/," 81 25 130 88 4 16 110x2" 105 30 175 107 6 16
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I chemica resistance Tl

Any chemicals conveyed by the
system are in contact with the poly-
propylene (PP-B) and the nitrile rub-
ber gasket (NBR) of the fitting and
clomp saddle. The table below
shows the chemical resistance vo-
lues of the materials used for the-
se components af a femperature
of 20°C in fittings not subjected to
mechanical stress.

The chemical resistance is shown
by the following symbols. Where
not indicated, no tests were per-
formed.

I CheniscHE BEsTANDIGKETI

Evil. von der Anlage befdrderte
chemische Substanzen kommen
mit dem Kdrper aus Polypropylen
(PP-B) und der Dichtung aus Nitri-
lkautschuk (NBR) des Fittings oder
der Anbohrschelle in Berlhrung. In
der nachstehenden Tabelle ist die
chemische Bestandigkeit der fur
diese Komponenten verwendeten
Materialien in Bezug auf die Tem-
peratur von 20°C bei Fittings, die
nicht mechanischen Belastungen
ausgesetzt sind, angegeben.

Die chemische Bestandigkeit ist
anhand nachstehender Symbole
angegeben. Wo sie nicht ange-
geben ist, wurden keine Versuche
durchgefuhrt.

IDELTA
-VII/I'-IECKAH I1P0'~1HOC-

Bo3moxHble XMun4eckme
COeaNHEHUS, NePEHOCHMbIE BHYTPU
YCTaHOBKW, B3aUMOAENCTBYIOT C
Kkopnycom u3 nonunponunexa (PP-
Bun) npoknagkon u3 HutpunosOmn
pesuHol  (NBR)  nepexogHuka
Unn  3aXumMHOro  xomyta. B
HVKeyKa3aHHOW Tabnuue
NpVBEAEHbI 3HaYEHNS XMMUYECKON
NPOYHOCTU NCNonb3yeMbixX
mMaTepuanos, ans OaHHbIX
komnOHeHTOB npu  20°C  Ha
nepexogHmkax He MoOBEPXKEHHbIX
MeXaHW4YeCKOMY BO3AENCTBMIO.

Xnmmyeckas NPOYHO4YTb YKa3aHa C
NOMOLLbKO clefyrwmnx CUMMBOJIOB.

Ee OTCYyTCTBME O3Havaer,
yTo TecTupoBaHMe He Obino
npo3BeaeHo.

S = Satisfactory resistance:
can be used without any limitation.

S = Zufrieden stellende Bestandigkeit:
Sie kdnnen ohne Einschrankungen verwen-
det werden.

S = YpoBneTBopUTenbHas NPOYHOCTb:
MoryT 6bITb NpUMeHeHbl 63 orpaHNYEHNIA.

L = Limited resistance: the substance may
etch the material. It is necessary to reduce
the pressure and operating temperature.
The operating life of the fiting may be
reduced.

L = Beschrankte Bestandigkeit:

Die Substanz kann das Material angrei-
fen. Es mussen der Betriebsdruck und die
Betriebstemperatur verringert werden. Die
Lebensdauer des Fittings kann sich verkur-
zen..

L = OrpaHnyeHHasi NPOYHOCTb:!

BelllecTBO MOXeT uCMOpTUTL MaTtepuarn.
HyXHO ymeHbLIMTb AaBneHue u pabouyto
TemMnepartypy. OKChryaTauuoHHbIA  CPOK
nepexofHnKa MOXeT YMEHbLUUTBLCS.

NS = Resistance not satisfactory:
the substance etches the material. The
material cannot be used.

NS = Nicht zufrieden stellende Bestandi-
Okeit:

Die Substanz greift das Material an. Der
Fitting kann nicht verwendet werden.

NS NpoyHOCTb He yAoBNETBOPUTENbHAS:
BeluectBo pasbenaet marepwuan.
[MepexoAHWK He MOXeT ObITb UCMOMNb30BaH.

The concentration is expressed
as mass percentage of the sub-
stance in an agueous solution. In
some cases it is indicated by the
following symbols:

Die Konzentration ist als Massen-
prozent der Substanz in wasseriger
Loésung ausgedruckt; in  einigen
Fdllen ist sie anhand der nach-
stehenden Symbole angegeben:

KOHLI,eHTpaLI,VIFI Bblpa)KeHa  KakK
npoueHT Maccbl BelwectBa B
BOOAHOM pacTBOpeE.; B HEKOTOPbIX
Cﬂy‘-IaFIXO603Ha‘-IeHaCﬂe,Cl,yIOLU,VIMI/I
YCNoBHbIMU 0b03HaYeHUAMU:

Dil.sol. = Diluted solution in concentrations
up to 10%

Dil.sol. = Wasserige Losung, verdunnt in
einer Konzentration unter 10%

Dil.sol. = Paz6aBneHHbIn BO4HbIN pacTBop C
KOHLeHTpaumein He Bbiwe 10%

Sol. = Solution in concentrations up 1010%
but not saturated

Sol. = Wasserige Losung, verdunnt in
einer Konzentration Uber 10% aber nicht
gesattigt

Sol. = BoaHbIln pacTBop C KOHUEHTpauvewn
npesbiwatoLen 10%, HO He HaCbILLEHHbIV

Sat.sol. = Saturated solution

Sat.sol. = Gesattigte wasserige Losung

Sat.sol. = HacblLLeHHbIV BOOHBIN pacTBop

tg = Pure substance

tg = Reine Substanz

tg = YncTtoe BelecTBo

tg-I = Pure substance in liquid state 1g-1 = Reine Substanz in flissigem Zustand tg-l = UYwnctoe BewecTtBO B XKUOKOM
COCTOSAHUN

tg-g = Pure substance in gaseous state tg-g = Reine Substanz in gasformigem tg-g = UYuctoe BelecTBO B TrasoBOM
Zustand COCTOAHUN

tg-s = Pure substance in solid state tg-s = Reine Substanz in festem Zustand tg-s = Ywuctoe BelwectBO B TBEPOOM
COCTOAHUMN

Work.sol. = Solution in the concentration
usually used in the industry

Work.sol. = Lésung in der normalerweise in
der Industrie verwendeten Konzentration

Work.sol.=PacTBop KOHLeHTpaLmm, 06bIYHO
MCMOSb3yEMbIli B MPOMbILLIIEHHOCTK

Susp. = Solid suspension in saturated
solution

Susp. = FlieBender Feststoff in gesattigter
Losung

Susp. = cycneHcus TBEPAOro MaTepumana B
HaCbILLEHHOM pacTBope.




IDELTA

Chemical
Acetaldehyde

Acetic acid

Acetic acid anhydride
Acetone

Acrylonitrile

Adipic acid

Alcoholic spirits

Allyl alcohol

Alum

Aluminium chloride
Aluminium sulphate
Aluminium potassium sulphate
Ammonia

Ammonium acetate
Ammonium carbonate
Ammonium chloride
Ammonium hydroxide
Ammonium nitrate
Ammonium phosphate
Ammonium sulphate
Ammonium sulphide
Antimony trichloride
AQua regia

Arsenic acid

Barium hydroxide
Barium salts

Battery acid

Beef tallow emulsion, sulphonated
Beer

Benzaldehyde
Benzene

Benzine

Benzoic acid

Benzyl alcohol

Borax

Boric acid

Brine, see water
Bromine, liquid
Bromine, gas

Bromine, water
Butadiene, gas

Butane, gas

Butanediol

Butanol

Butyl acetate

Butylene glycol
Calcium bisulphite
Calcium chloride
Calcium hydroxide
Calcium hypochlorite
Calcium nitrate
Carbon dioxide, aqueous sol.
Carbon dioxide, gas
Carbon disulphide
Carbon monoxide, gas

Formula
CH,-CHO
CH,COOH
CH,-CO-O-CO-CH,
CH,-CO-CH,
CH,=CH-CN

HOOC-(CH,),-COOH

Q]A
H,C=CH-CH,-OH

see Aluminium potassium sulphate
AICI,

Al(SO,),

K,SO,-AL(SO,),12H,0

NH,

CH,COONH,

(NH,),CO,

NH,CI

NH,OH

NH,NO,

NH,H,PO,

(NH,),SO,

(NH,),S

SbCl,

HNO,+HCI

H,AsO,

Ba(OH),

H,SO

2 4

C,H,-COH
CH,

CSHIQ TO C] 2H26
C,H,-COOH
C,H,-CH,OH
Na,B,0,

H,BO,

Br

2

Br,

H,C=CH-CH=CH,

CAHHJ

HO-(CH,),-OH

C,H,CH
CH,COOCH,CH,CH,CH,
HO-CH,-CH=CH-CH,-OH
Ca(HSO,),

CaCl,

Ca(OH),

Ca(OCl),

Ca(NQ,),

CcO
CO,
CS,
CcO

2

Concentration %

40%

10%

tg-l

tg-l

tg-l

Sat.sol.

40% ethyl alcohol
tg-l

Sat.sol.
Sat.sol.
50%
[e}¢]
Sat.sol.
50%
Sat.sol.
Susp.
Sat.sol.
Sat.sol.
Sat.sol.
Sat.sol.
Sat.sol.

80%
Sat.sol.
Sat.sol.
40%
Work.sol.
Work.sol.
Sat.sol.
tg-l
Work.sol.
Sat.sol.
tg-l

Sol.
Sat.sol.

tg-l
t9-g
Sat.sol.
tg9-g
t9-g
10%
tg-l
tg-l
tg-l
Sat.sol.
Sat.sol.
Sat.sol.
Sol.
Sol.
Sat.sol.
tg9-g
tg-l
t9-9

PP-B

(9o I Vo B Vo I V- BN Vs B N 7o N 7 BNV B V5 B Vo BN o BN Vo) w W ;L UL !L »w »n

Pz
[}

w »WwO ;v »Ww ;W ;W

(72BN Vo RN V- BN Vo TN ¢, BN, BNV BN Vo)

NBR

NS

NS
NS
NS

(727> R el e 7 BN V- I N 7 I 7 BN 2 N A~ 22 BN V> B 72 B - B V> B - B Vo B - BNV, BN - BN Vo BN 97} w w»w w»
w w

w»w »n =z
(9]

NS
NS
NS
NS



Chemical

Carbon tetrachloride
Caustic potash solution
Caustic soda solution
Caustic soda solution

Chlorine, gas
Chlorine, water

Chloroacetic acid, mono

Chloroform

Chlorosulphonic acid
Chrome alum (chromium potassium sulphate)

Cider
Citric acid

Coal gas, benzene free
Coconut fat alcohol

Coconut ail

Compressed air containing oil

Cooking salt
Copper salfs

Com ail

Cresol

Crotonic aldehyde
Cyclohexane
Cyclohexanol
Cyclohexanone

Detergents (washing powder)
Dextrine (starch gum)

Dextrose
Diesel oil
Ethyl alcohol

Ethyl alcohol + acetic acid (fermentation

mixture)

Ethyl benzene
Ethyl chloride
Ethyl eter
Ethylene chloride
Ethylene glycol
Fertilizer salts
Fluorine
Fluorosilicic acid
Formaldehyde
Formamide
Formic acid
Frigen 12 (Freon 12)
Fruit juice

Fruit pulp

Fuel oil (Gasoline)
Gelatine
Glucose
Glycerine
Glycocoll

Glycol

Glycolic acid
Heptane

Hexane
Hydrobromic acid
Hydrochloric acid

Formula
ccl,

KOH
NaOH
NaOH

Cl
Cl,
CICH,COCH
CHCI,
CISO,H
HCr(SO,),

2

CH.O

6 877

see Sodium chloride

HO-C,H,-CH,
CH,-CH=CH-CHO
CéH]O

C,H,,=OH

CH,,=0

see Glucose

CH,-CH,-OH

C,H,-CH,-CH,
CH,-CH,CI
CH,CH,-O-CH,CH,
CICH,-CH,CI
HO-CH,-CH,-OH

F

2
H,SIF,
HCHO
HCONH,
HCOOH
CF,Cl,

CH,O

6 1276

C.H,O

3 873
NH,-CH,-COOH
see Ethylene glycol
NO-CH,-COOH
CH

716

CH

6 14

HBr
HCI

Concentration %

tg-l
50%
40%
50%
tg-l
Sat.sol.
Sol.
tg-l
tg-s
Sol.

10%

Work.sol.
Work.sol.

Sat.sol.

Work.sol.

tg-l
Sat.sol.
tg-l
Sat.sol.
tg-l

Work.sol.
Work.sol.

tg-l

Work.sol.

tg-l
tg9-g
tg-l
tg-l
tg-l

Work.sol.

tg-g
32%
40%
tg-l

50%

Work.sol.
Work.sol.
Work.sol.
Work.sol.

Sol.
Sol.
tg-l
10%

37%
tg-l
tg-l
50%
10%

PP-B

NS

w »w T ! w;LW ;L ;L ! W — LW »w »w m»w wm»w wmw

w w»w r w»w w

w O»w

w O»w

w »w w»w »w T W»Ww W

w »vw »w »vw w»

IDELTA

NBR

NS
L
S
L
NS
NS
NS
NS
NS

w »w »mw v v v w»

— w»w »w - »w w

NS
NS
NS

NS
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IDELTA

Chemical Formula Concentration % PP-B NBR
Hydrocyanic acid HCN tg-l S L
Hydrofluoric acid HF 40% S NS
Hydrogen H tg-g S S
Hydrogen chloride HCI tg-g S L
Hydrogen peroxide H,O, 10% S L
Hydrogen sulphide H,S Sat.sol. S L
Hydroxylamine sulohate (H,NOH),H,SO, Sat.sol. S S
lodine solution 6.5% iodine in ethanol S S
Iron salts Sat.sol. S S
Iso-octane (CH,),-C-CH,-CH-(CH,), ol L S
Isopropyl alcohol (CH,),CHOH tg-l S S
Isopropyl ether (CH,),-CH-O-CH-(CH,), tg-l L NS
Lactic acid CH,CHOHCOCH 10% S NS
Lanolin Work.sol. S S
Linseed oil Work.sol. S $
Liqueurs S S
Lead acetate Pb(CH,CO0), Sat.sol. S S
Lubricating oils L S
Lubricating oils free of aromatic S 5
compounds

Magnesium salts MgCl, Sat.sol. S S
Marmelade S $
Mercury Hg tg- S S
Mercury salts Sat.sol. S L
Methane (natural gas) CH, 1g-g S S
Methanol (methyl alcohol) CH,OH to- S S
Methyl acetate CH,COOCH, to-l S NS
Methyl amine CH,NH, 32% S NS
Methyl bromide CH,Br NS NS
Methyl chloride CH.CI tg-g NS NS
Methylene acetate CH,CI, tg-l L NS
Methyl ethyl ketone CH,COC H, tg-l S NS
Milk S S
Mineral water S S
Molasses S S
Molasses wort S 5
Mowilith D Work.sol. S S
Naphthalene tg-l S $
Nickel salts Sat.sol. S S
Nitric acid NHO, 6.3% S NS
Oleic acid C,,H,,COCH -l S L
Oleum H,SO,+S0, NS NS
Olive oil S S
Oxalic acid C,H,0, Sat.sol. S L
Oxigen 0, tg-g S NS
Ozone O, 1g-g NS
Palm oil, palm nut oil S S
Paraffin emulsion Work.sol. S 5
Paraffin oil Work.sol. S S
Petroleum Work.sol. S S
Petroleum ether Work.sol. L L
Petroleum jelly Work.sol. S S
Phenol C,H,-OH 10% S NS
Phenylhydrazine C Hs-NH-NH, to-l L NS
Phenylhydrazine hydrochloride C H-NH-NH,*Cr Dil.sol. S L
Phosgene COdl, tg- L L
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Phosphoric acid
Phosphorus chlorides
Phosphorus pentoxide
Photographic emulsion
Photographic developer
Photographic fixer
Phtalic acid

Potash (potassium carbonate)
Potassium aluminium sulphate
Potassium bichromate
Potassium borate
Potassium bromate
Potassium bromide
Potassium carbonate
Potassium chlorate
Potassium chloride
Potassiumn chromate
Potassium cyanide
Potassium hydroxide
Potassium iodide
Potassium nitrate
Potassium perchlorate
Potassium permanganate
Potassium persulphate
Potassium phosphates
Potassium sulphate
Propane

Propanol, n- and iso-
Proparcyl alcohol
Proponic acid
Propylene glycol
Pyridine

Salpetre

Silicone oil

Silver salts

Soap

Soda

Sodium acetate
Sodium benzoate
Sodium bicarbonate
Sodium bisulphate
Sodium bisulphite
Sodium bromate
Sodium bromide
Sodium carbonate
Sodium chlorate
Sodium chloride (cooking sailt)
Sodium chlorite

Sodium chromate
Sodium disulphite
Sodium dithionite (hyposulphite)
Sodium fluorite

Sodium hydroxide
Sodium Hypochlorite
Sodium iodide

cocL,
PCl
P,O

275

COOH-CH,-COOH
K,CO,
K,$O,-Al,(SO,),12H,0
K,Cr,O,

K,BO,

KBrO,

KBr

K,CO,

KCIO,

KCl

K,CrO,

KCN
KOH
KJ
KNO,
KCIO,
KMnO
K,S,04
KH,PO, ; K,HPO,
K,SO,

C,H,

C,H,CH
CH=C-CH,-OH
CH,CH,COOH
C,H,O,

CHN

KNO

4

3
AgNO,

Na,CO,
CH,COONa
CH,-COONa
NaHCO,
NaHSO,
NaHSO,
NaBrO,

NaBr

Na,CO,
NaClIO,
NaCl
NaClIO,
Na,CrO
Na,S,0
Na,$,0,
NaF
NaOH
NaOCl
NaJ

4

5

50%
tg-l
tg-l

Work.sol.
Work.sol.
Sat.sol.
Sat.sol.
50%
Sat.sol.
10%
Sat.sol.
Sat.sol.
Sat.sol.
Sat.sol.
Sat.sol.
Sat.sol.
Sat.sol.
50%
Sat.sol.
50%
Sat.sol.
Sat.sol.
Sat.sol.
Sat.sol.
Sat.sol.
to-l; tg-g
tg-l

7%

50%

tg-l

tg-l

50%

Sat.sol.
Sol.
Sat.sol.
Sat.sol.
Sat.sol.
Sat.sol.
10%
Sat.sol.
Sat.sol.
Sat.sol.
Sat.sol.
Sat.sol.
Sat.sol.
Dil.sol.
Dil.sol.
Sat.sol.
10%
Sat.sol.
40%
12.5%
Sat.sol.

DN TN DL D DN DD D DN DD DD DLD DD DD DN DT NN DD DD DD DD DD D DN DD DN DD DD DD DD DL DD WD DL DN W»V

Z w
w

— »W ! ! T W;mW;mLW;WL ;L WU;L LWL WL WL !V W!W



IDELTA

Chemical Formula Concentration % PP-B NBR
Sodium nitrate NaNO, Sat.sol. S S
Sodium nitrite NaNO, Sat.sol. S S
Sodium oxalate Na,C,0, Sat.sol. S S
Sodium persulphate Na,S,0, Sat.sol. S NS
Sodium phosphate Na,PO, Sat.sol. S S
Sodium silicate Na,SiO, Sat.sol. S S
Sodium sulphate Na,SO, Sat.sol. S S
Sodium sulphide Na,S Sat.sol. S S
Sodium sulphite Na,SO, Sat.sol. S S
Sodium thiosulphate Na,$,0, Sat.sol. S S
Spindle ail S S
Spirits Work.sol. S S
Stannous chloride SnCl, Sat.sol. S S
Starch solution Work.sol. S S
Starch syrup Work.sol. S S
Stearic acid C,,H,;,COCH ol S S
Succinic acid HOOC-CH,-CH,-COOH Sat.sol. S S
Sugar syrup Work.sol. S S
Sulphur dioxide SO, tg-g S NS
Sulphur trioxide SO, j[ee] NS NS
Sulphuric acid H,SO, 40% S L
Sulphurous acid H,SO, Sat.sol. S NS
Sulphuryl chloride SO,Cl, tg-l NS NS
Tallow tg- S S
Tannic acid Sol. S S
Tanning extracts from plants Work.sol. S S
Tartaric acid CH.O, Sat.sol. S S
Tetrachloroethane ClI,CH-CHCI, ol L NS
Tetraethyl lead (C,Hy),Po to-l S S
Toluene CH,-CH, tg-l L NS
Trichloroethane Cl,-C-CH, to-l L NS
Trichloromethane CHCI, tg- L NS
Triethanolamine N(CH,-CH,-OH), Sol. S L
Trioctyl phosphate (CH,,),PO, S L
Turpentine oil NS $
Urea H,N-CO-NH, 30% S S
Urine S S
Vegetable oils and fats S S
Vinegar Work.sol. S NS
Vinyl acetate CH,=CHOOCCH, to-l S S
Water H,O S S
Water, waste water without organic solvent S S
and surfactants

Wax alcohol C,H,,OH tg-l L S
Wetting agents 5% S S
Wines Work.sol. S S
Wine vinegar Work.sol. S NS
Xylene CH,(CH,), to-l NS NS
Yeast Susp. S S

Zinc salts ZnCl, Sol. S S
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Collection of technical manuals
The Collection of UNIDELTA Techni-
cal Manuals include:

Technical Manual for Compression
Fittings and Bracket Sockets in Ita-
lian, English, Spanish, French, Ger-
man and Russian (Figure 1);
Technical Manual for Electrofusion
Fittings, Transition Joints and Butt
Fusion Jointings available in Italian,
Spanish and German (Figure 2);
Technical Manual for the Polyethy-
lene Pipe available in Italian (Figu-
re 3),

Technical Manual for the Reticula-
ted Polyethylene Pipe available in
[talian and English (Figure 4),
Technical Manual for the DeltAll
Multi-layered Pipe and Press Fittin-
gs available in Italian and English
(Figure 5).

Band Technischer Handbucher

Der Band der Technischen Han-
abucher UNIDELTA umfasst:

- Das Technische Handbuch fur Kom-
pressions- und Bugelanschllsse st in
Italienisch, Englisch, Spanisch, Franzd-
sisch, Deutsch und Russisch erhdltlich
(Abb. 1),

- Das Technische Handbuch fur elek-
troschweiBbare Anschiisse, Ubergan-
0s- und Kopf Kopf - Verbindungen ist
in Italienisch, Spanisch, und Deutsch
erhditlich (Abb. 2);

- Das Technische Handbuch fur
Polyathylenrohre ist  in  Italienisch
erhditlich (Abb. 3);

- Das Technische Handbuch fdr Rohre
aus Netzpolydthylen ist in Ifalienisch
und Englisch erhditlich (Abb. 4);

- Das Technische Handbuch fur Del-
Al Mehrschichfrohre  und Pressan-
schiusse st in Ifalienisch und Englisch
erhditlich (Abb. 5);

Cepus TexHM4eCcKknx pykoBOACTB
Cepus TexHuyeckux pykosogcts UNI-
DELTA Bkntoyaert B cebs:

- TexHnyeckoe PYKOBOACTBO
KoMnpeccopHbIX  NepexogHuKoB U
3aXMMHBIX XOMYTOB Ha UTanbsSHCKOM,
AHITIMACKOM, (PpaHLly3CKOM, HEMELIKOM
U pycckom asblkax (PucyHok 1);

- TexHnyeckoe PYKOBOACTBO
OneKkTpocBapoYHOro coeavHeHus,
coeaunHeHus cBapKon PCT,
MNepexogHbix MyT Ha UTANbSHCKOM
MCMAHCKOM W HEeMeLKOM  A3blkax
(PwncyHok 2);

- TexHnyeckoe PYKOBOACTBO
MonnaTuneHoBbIX Tpyb Ha

UTanbsHCKOM A3blke (PucyHok 3),

- TexHuyeckoe pyKOBOACTBO Tpyb
M3  Cetyatoro  MomuaTWIeHa  Ha
UTanbSHCKOM W aHITIMACKOM Si3blKax

(PucyHok 4);

- TexHnyeckoe PYKOBOACTBO
MHorocnonHbix ~ Tpy6  DeltAll  w
MPUXMMHBIX ~ MEepexoAHWKoB  Ha

UTaNbSHCKOM W aHTTIMACKOM Si3blkax
(PvicyHok 5).

v | i
BELT ]
P ' T ¥
B iy = in
Figure 1. Compression Fittings and Figure 2. Electrofusion, Transition and
Clamp Saddles Butt Fusion Fittings

Abb. 1. Klemmverbindungen und
anbohrschellen
PucyHok 1. KoMnpecCopHbIX NepexoaHUKoB 1
3aX1MHBIX XOMYTOB Ha UTamNbsHCKOM

Abb. 2. Elektroschweil3bare Anschliisse,
Ubergangs- und Kopf Kopf
PuicyHok 1. OnekTpocBapoyHOro CoeAuHeHNs,
coeanHerus ceapkoit PCT, MepexoaHbix MydT
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Figure 5. Multilayer Pipe and Press
Fittings
Abb. 5. DeltAll Mehrschichtrohre und

Figure 3. Polyethylene Pipe Figure 4. Crosslinked Polyethylene
Abb. 3. Polyéthylenrohre Pipe
PucyHok 3. MonuatuneHosbix Tpy6 Abb. 4. Rohre aus Netzpolyéthylen P .
ressanschliisse
PucyHok 4. Tpy6 13 cetyatoro nonuatuneHa PucyHoK 5. MHorocnoiHaix Tpy6 DeltAll u

- anI)KMMHbIX nepexogHNKoB
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The dimensions shown in the catalogue may change without notice as the result of technical updating.
Die im Katalog angegebenen MaBe kbnnen ohne Vorankundigung aufgrund technischer Aktualisierungen gedndert werden.
Pa3mepsbl, ykasaHHble B kaTanore, MOryT ObiTb U3MeHeHbl 6e3 NpeaynpexaeHnin, no NpUYNHe TEXHUYECKNX OOHOBMNEHUIA.



